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CNC-Maschinen

F Zubehor .

Spindelmotoren

iSA500  mit manuellem Werkzeugwechsel iSA 900  mit automatischem Werkzeugwechsel
iISA750  mit manuellem Werkzeugwechsel iSA 2200  mit automatischem Werkzeugwechsel
iSA 1500  mit manuellem Werkzeugwechsel iSA 1500WL mit automatischem Werkzeugwechsel
iSA 1500 L mit manuellem Werkzeugwechsel iSA 3600  mit automatischem Werkzeugwechsel

iSA 1500 W mit automatischem Werkzeugwechsel

UFM 500 / UFM 1050, Gravierspindel
Hochfrequenzspindeln HFS 800 / 2200

Absauganlagen
Werkzeugkiihlung CoolMin
Werkzeugwechselstationen

Frequenzumrichter
Langenmesstaster
Motoranschlussleitungen
Staubabsaugung

Spannzangen, Fraserboxen
Werkzeugaufnahmen

Vakuum-Spannplatten

8 ROBOTIK

Wafer Handling Roboter IWH Serie 1
Wafer Handling Roboter IWH Serie 3
Controller & Software

,Standard” und ,Advanced”
Linear Track iLD Serie
Endeffektoren
Prealigner LPA-Serie
Zubehor
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Allgemein

Eine Steilvorlage fiir Anlagenbauer und -anwender: Die CNC-Maschinen der Firma
isel Germany AG

Effiziente Serienfertigung im Bereich Maschinen- und Anlagenbau ist fiir jeden Hersteller erstrebenswert, jedoch mit Blick auf die zuneh-
mend spezieller werdenden Anwendungsgebiete der Kunden nicht ausnahmslos realisierbar. Wir, die Firma isel Germany, stellen an uns
selbst den Anspruch, lhre Anforderungen mit unseren Maschinen erfolgreich umzusetzen - sei es in Form einer Plug- and-Play-Version
oder als offenes System in unterschiedlichen GroBen, in dem Sie Ihre Applikation spater problemlos integrieren kdnnen.

Modularer Aufbau in leichter Gestellbauweise, isel-Linearachsen, Prazisionsstahlwellen und patentierte Linearlager haben sich im Laufe
der Jahre bewdhrt und unterliegen stetiger Optimierung. Unsere spielfrei eingestellten Kugelgewindetriebe mit geharteten und polierten
Kugelgewindespindeln in verschiedenen Durchmessern und Steigungen, Schritt- und Servomotorbetrieb oder Direktantrieb mit Linear- und
Torquemotoren erméglichen es Ihnen, Ihre Anlage technisch auf lhre Anforderungen abzustimmen- ein Spielraum, der mitunter preisliche
Vorteile beherbergt.

Neben gangiger Programmier- und Interpretersoftware kdnnen Sie im Hause isel die 3D CAD/CAM-Software isy 2.8 und 3.6 beziehen,
fur die wir zudem individuelle Schulungen in unserem Hause oder bei Ihnen vor Ort anbieten. Unser Slogan "From Components to
Systems" unterstreicht, wie wichtig es uns ist, unsere Maschinen bis ins kleinste Detail zu kennen und Ihnen die Méglichkeit zu bieten,
alles aus einer Hand zu beziehen.

Umfangreiches Zubehdr wie drehzahlgeregelte Spindelmotoren, Werkzeugwechselstationen in verschiedenen Ausfiihrungen, patentierte
Werkzeugkiihlung und Handlingsysteme aus unserem Bereich isel Robotik runden das Programm ab. Bei der Neuentwicklung und
Fertigung unserer Anlagen nimmt Sicherheit einen hohen Stellenwert ein; alle isel-Anlagen unterliegen der Maschinenrichtlinie 2006/42EG.

Sie haben Fragen zu Ihrem Anwendungsfall? Dann kontaktieren Sie uns!

Unsere geschulten Mitarbeiter aus dem technischen Vertrieb beraten Sie gerne und erstellen thnen auf Wunsch ein detailliertes,
individuelles Angebot. Planung, Durchfiihrung und Abschluss Ihres Projektes in Form von Konstruktion und Produktion von Sonder-
maschinen gehort im selben MaBe zu unseren angebotenen Leistungen wie ein kundenorientierter After-Sales-Service. Rufen Sie uns
gerne an!

Tel.: +49 (0) 6659 / 981 790 oder per Mail an sales@isel.com

Leasing / Finanzierung

Unsere Finanzierungspartner von MMV Leasing wissen, wie wichtig eine
schnelle und professionelle Abwicklung der Finanzierungsvereinbarung fiir
unsere Kunden ist. In enger Zusammenarbeit mit lhnen bringen wir Ihre
| individuellen Geschéftsziele mit Ihren wirtschaftlichen Méglichkeiten in

6\ Einklang.

Ob Sie sich fiir ein neues Modell oder eine Gebrauchtmaschine von isel entscheiden: Wir erstellen gemeinsam mit Ihnen ein mafBge-
schneidertes Finanzierungsangebot.

lhre Vorteile
* Langjdhrige Erfahrung mit Top-Finanzieremn
*  Kurze Reaktionszeit mit sicherer und schneller Bonitdtspriifung
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Wartungsvertrage

Telefonhotline

Sie erreichen uns von Montag-Freitag in der Zeit von 7:30 Uhr — 16:30 Uhr,
Samstag — Sonntag jeweils von 9:00 Uhr — 15:00 Uhr
sowie zur kostenlosen Fernwartung iber Internet (Teamviewer) i -
Montag — Freitag in der Zeit von 7:30 Uhr — 16:30 Uhr,
Samstag — Sonntag jeweils von 9:00 Uhr — 15:00 Uhr.

Sonderanfertigung einer FlatCom XL
fiir das Frésen von Schaumstoffen fiir die Orthopédie

Ebenso ist eine Fernwartung durch unsere geschulten Mitarbeiter und iber das
Internet (Teamviewer) moglich!

Um sich durch friihzeitiges Erkennen von VerschleiBerscheinungen vor Ausfallzeiten zu schiitzen, bieten wir Ihnen  verschiedene War-
tungspakete an. Mit deren Hilfe werden Sie bei Reparaturanforderungen mit besonderer Prioritdt behandelt. Sprechen Sie uns einfach
an! Ihr personlicher Kundenberater informiert Sie gerne iiber alle Leistungen und Kosten der verschiedenene Wartungsvertrage.

Die Wartungsvertrdge gibt es in folgenden Ausfiihrungen:

BASIS STANDARD PROFESSIONELL
1 x jahrliche Wartung, Inspektion 2 x jahrliche Wartung, Inspektion
und Durchfiihrung von kleinen und Durchfiihrung von kleinen
Instandhaltungsarbeiten Instandhaltungsarbeiten
1 x Anfahrt 2 x Anfahrt

1 x Arbeitszeit wahrend

der jahrlichen Wartung 2 x Arbeitszeit wahrend der jahrlichen Wartung

1 x Reinigung der mechanischen
Komponenten inklusive
Abschmierung der Achsen

2 x Reinigung der mechanischen Komponenten inklusive
Abschmierung der Achsen

1 x Update der Firmware in 2 x Update der Firmware in
den Steuerungen und der Software den Steuerungen und der Software
enthaltene
Inklusiv- 1 x Sichtpriifung und ggfs.
leistungen Erneuerung der Sicherheits- 2 x Sichtprifung und ggfs. Ereuerung der
warnhinweise und sonstiger Labels  Sicherheitswarnhinweise und sonstiger Labels gemé&B Maschinenrichtlinie
gemaB Maschinenrichtlinie
U <Pt  Jusfettng) dey fizmen 2 x Priifung , Justierung der Riemenspannung und Vermessender Anlage
spannung und Vermessender Anlage
10% Rabatt auf Ersatzteile 15% Rabatt auf Ersatzteile
und sonstige Arbeiten und sonstige Arbeiten
450,00€ Anfahrpauschale (individuell) 450,00€ Anfahrpauschale pro Wartung (individuell)
Serviceeinsatz innerhalb von 72Std.  Serviceeinsatz innerhalb von 48Std.  Serviceeinsatz innerhalb von 24Std.
von Mo - Fr, auBer Briickentage und von Mo - Fr, auBer Briickentage und von Mo - Fr, auBer Briickentage und
gesetzl. Feiertage gesetzl. Feiertage gesetzl. Feiertage
(in Hessen und Thiiringen) (in Hessen und Thiiringen) (in Hessen und Thiiringen)
Art.-Nr.: 991000 0039 991000 0040 991000 0041
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CNC-Maschine

mit Schrittmotorantrieb

F

ICP 4030

Wir bieten '
FINANZIERUNG .

Icp 4030
E_J

3

ICP 4030 mit offener Haube

. 'Cr-’l.mm Fr“ -
S ; isel o

ICP 4030 mit geschlossener Haube

MaBzeichnungen

Breite B [mm]
Tiefe T [mm]
Hohe H1[mm]
Hohe H2 [mm]
Hohe H3[mm]
Hohe H4[mm]

ICP 4030
780
850
810
7170
1203
1250
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CNC-Maschine ICP 4030

mit Schrittmotorantrieb

Allgemein

Die Tischmaschinen der Seie ICP 4030 sind netzanschluBfertige 3D-fahige CNC-Maschinen mit integrierter CAD/CAM-Software sowie
4-Achs-Schrittmotorsteuerung IMC4, die durch ihren Microschrittbetrieb ein ruhiges und sanftes Laufverhalten garantiert.

Die kompakte Maschinenserie findet Ihren Einsatz in vielen Bereichen der Industrie, des Handwerks und der Ausbildung und ist fiir
die Bearbeitung von Kunststoffen, Leichtmetallen, Wachs, Leiterplatten u.d. ausgelegt.

Technische Daten

ICP 4030
Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 400 x 300 x 140
Tisch-Aufspannflache BXT [mm] 700 x 375
Durchlass [mm] 170
Abmessungen BxTxH [mm] 780 x 850 x 810

Lineareinheiten mit Prazisions-Stahlwellen
und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar

100 (fiir KG-Trieb 16x10)
60 (fir KG-Trieb 16x4)

Fithrungen

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s]

Wiederholgenauigkeit [mm] + 0,02
Antriebsmotoren Schrittmotoren

Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 10 mm

Antriebselemente X/Y/Z spielfrei einstellbar (optional: 16 x 4 mm in X/Y/Z)

Steuerung Step-Controller iIMC-P mit 4 Endstufen 48V/4,2A und Netzteil 500W mit Prozessorplatine
Bedienung Funktionstasten und NotAus

Software WinRemote (optional: ProNC, isy CAM 2.8), kompatibel mit Windows® 10
Gewicht [kg] a. 120

Art.-Nr.: 280220 7405 *

*Im Lieferprogramm enthalten ist ein Beipack mit Mechanik-Zubehér (u.a. Handhebel-Spannvorrichtung, Anschlagschienen,
Dreikant-, Einmaul-, Haken-, Imbussschliissel, eine 6-fach Tisch-Steckdose, Verbindungsleitung, Netzzuleitung)

Zubehor
280220 9012 Kihl-/Spriihvorrichtung fir ICP 4030
280120 9010 Langenmesstaster fir ICP 4030
280110 9004 Arbeitsraumbeleuchtung fir ICP 4030
420003 0500 Frasmotor UFM 500, 500 W, 11.000...25.000 min”!
280110 9001 Absaugvorrichtung fir UFM 500
Z13-337070 isy-CAM 2.8
Z11-333500 ProNC Software

310704 1631

310707 1631

280210 9001
280000 0046
290055
290056

Spindelmotor iSA 500 bis 30.000 U/min., 500 W, mit Frequenzumrichter, Werkzeug-
kiihlung CoolMin, Spannzange ER 11 und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030)

Spindelmotor iSA 750 bis 24.000 U/min., 750 W, mit Frequenzumrichter, Werkzeug-
kiihlung CoolMin, Spannzange ER 16 und Motoranschlussleitung (nur ICP 4030)

Absaugvorrichtung fiir iSA 500 / 750

Befestigungsplatte fir Hauptspindelantrieb iSA 500 / 750
Schraubstock 1 (B 130 x H 45 x L 152 mm)
Schraubstock 2 (B 180 x H 75 x L 215 mm)

Technische Anderungen vorbehalten

made by isel CNC-Maschinen | SYSTEME




. F

CNC-Maschine ICV 4030

mit Servomotorantrieb

| Wir bieten '
FINANZIERUNG ®

ICV 4030 geschlossen

&

—

ICV 4030 mit verbesserter Haubendffnung

MaBzeichnungen

Maschinentisch
T !U oy B 1500 T 1000 H 750

Art.-Nr. 248550 0013

1342.5
[o—
_——

901
858
4105

660

1465 |
1465

| 675 |
769

Ansicht von vorne Ansicht von der Seite
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CNC-Maschine ICV 4030

mit Servomotorantrieb

Allgemein

Die netzanschlussfahige Tischmaschine ICY 4030 hat sich seit Jahren in der Praxis bewéhrt und prdsentiert sich nun in einem vollig
neuen Design. Die neu konstruierte Maschinentlr mit verbesserter Haubendffnung ermdglicht einen Idngeren Verfahrweg in der
Z-Achse und somit einen hoheren Durchlass. Aufgrund der umgestalteten Maschinenhaube und der daraus resultierenden gréBeren
Zugangs6ffnung kann nun auch eine 4.Achse spielend leicht integriert werden. Als Antrieb kommen wartungsfreie EC-Servomotoren
zum Einsatz, in der X-Achse wird die verldssliche LES 5 eingesetzt. Weiterhin wird der universelle Steuerungs-PC iPC 25 verbaut. Die
Zentralschmierung macht die Maschine insgesamt servicefreundlicher. AuBerdem wurden zusatzliche Signallampen integriert.

Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm]
Tisch-Aufspannflache BXT [mm]
Durchlass [mm]

Abmessungen BxTxH [mm]

Fithrungen

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s]
Wiederholgenauigkeit [mm]
Antriebsmotoren

Antriebselemente X/Y/Z

Steuerung

Bedienung
Software

Gewicht (kg)

Art.-Nr.

Zubehor

310704 1631
310707 1631
310709 3612
239170 0001
239171 0001
239011 0053
239111 0001
280120 9010
239012 0000
239012 0004
269100 0030
266000 0200
269060 4065
216601 0017
290014
Z13-337070
Z11-333500

ICV 4030

400 x 300 x 140

700 x 375
200
769 x 836 x 901
Lineareinheiten mit Prdzisions-Stahlwellen
und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar
max. 200
+ 0,02
Servomotoren
Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 4 mm
spielfrei einstellbar
CAN-Controller iMC mit 3 Antriebsreglern, intergriertem
Steuerrechner, 1/0-Modul, Sicherheitskreis und Stillstandsiiberwachung
Netzteil 48 V /1000 W

Funktionstasten und NotAus
WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
ca. 150
280260 0001

Spindelmotor iSA 500 mit CoolMin, Frequenzumrichter

Spindelmotor iSA 750 mit CoolMin, Frequenzumrichter

Spindelmotor iSA 900 mit Frequenzumrichter

Spannzangenset ER 11 fiir iSA 500 und iSA 900, 13-teilig, @ 1-7 mm
Spannzangenset ER 16 flir iSA 750, 10-teilig, @ 1-10 mm
Werkzeugwechselstation 5-fach Linearwechsler, fiir SK 11-Werkzeugaufnahmen
Werkzeugaufnahme SK 11 fiir Spannzangen ER 11

Langenmesstaster

Staubabsaugung fiir iSA 500 / 750, Offnung manuell

Staubabsaugung fiir iSA 900, Offnung pneumatisch

Reitstockeinheit RE-XS fir Drehachse RDH-XS

Rotationseinheit RDH-XS, HD-Getriebe U=1:101, Vollwellenausfiihrung, Servoantrieb
Dreibacken-Spannfutter

Vakuum-Spannplatten VakuFit L, 210 x 150 mm, mit Lochrastersystem
Spannelemente-Set, mechanisch

isy-CAM 2.8

ProNC Software

Technische Anderungen vorbehalten

made by isel
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CNC-Maschine OveriHermno"

mit Servomotorantrieb

Wir bieten '
: FANANZIERUNG ®

OverHead M40
mit Bedienpanel iOP-19-TFT

Technische Daten

OverHead M20 OverHead M30 OverHead M40 OverHead M50

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 710/610/310 710/910/310 1210/910/310 1210/ 1410/ 310
Tisch-Aufspannflache BXT [mm] 1100 x 1000 1100 x 1300 1600 x 1300 1600 x 1800
Durchlass [mm] 340 (590)

Abmessungen BxTxH [mm] 1400 x 1200 x 1960 1400 x 1500 x 1960 1900 x 1500 x 1960 1900 x 2000 x 1960
Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] 250

Antriebsmotoren EC-Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 5 mm, spielfrei einstellbar

CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),

Steuerung PC, 1/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandstiberwachung, Netzteil 48 V /1000 W
Bedienung Bedienpanel iOP-19-TFT
Gewicht (kg) ca. 450 kg
Software Windows, WinRemote (optional: ProNC)
Anschlusswerte 400 V/ 16 A
Art.-Nr. 276223 56165 276233 56165 276243 56165 276253 56165
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Netzwerkanschluss

Einsatzgebiete

* Zerspanen
e Messen und Priifen
* Dosieranwendungen

Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L
sowie iSA 900/ 1500W / 1500WL / 2200

Geschwindigkeit: 250mm/sek méglich
schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT
Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCl-Karte Win 7 / 64 bit

- ®
CNC-Maschine OverHeRo
mit Servomotorantrieb
Merkmale Optionen
* Gantry Funktion in Y-Achse (Synchronisiert tiber Software ProNC) e Kiihl-Spriihvorrichtung
* CAN-Bussystem mit EC Servomotoren in allen Achsen * Spanewanne
* spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearflihrungen * Werkzeugldngen-Messtaster
* T-Nutentisch fur leichtes Aufspannen des Werkstlickes und Zubehor * Spindelmatoren (bis iSA2200 einsetzbar)
* variabler Durchlass von 340 mm bis 590 mm * Rundwechselsysteme SK 11 und SK 20

e Linearwechselsysteme SK 11 und SK 20
* 4, Achse mit Reitstockeinheit

* 4, + 5. Achse als Dreh-Schwenkachse
* Maschinenraumbeleuchtung LED

MaBzeichnungen / Mal3e

Durchlass
340 (590)

815

Gantry OverHead M50

=
A B C
Gantry OverHead M20 1000 1100 1240
Gantry OverHead M30 1250 1100 1240
Gantry OverHead M40 1250 1600 1740
1750 1600 1740

1400

1400

1900

1900

1200

| )
B 220
C
D
E E
1040 1200
1340 1500
1340 1500
1840 2000

Technische Anderungen vorbehalten

made by isel
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CNC-Maschine

mit Servomotorantrieb

EuroMod MP 65

finden Sie auf unserem YouTube-Channel. mit Bedienpanel iOP-19-TFT
Schauen Sie doch einfach mal rein! und geschlossener Schiebetir

Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] *
Tisch-Aufspannflache BXT [mm]
Durchlass [mm] *
Abmessungen BxTxH [mm]
Verfahrgeschw. X/Y/Z
Wiederholgenauigkeit [mm]
Antriebsmotoren
Antriebselemente X/Y/Z

Steuerung

Bedienung
Gewicht (kg)
Software
Anschlusswerte
Art.-Nr.

EorrolMoo® EorolMoo® EoreolfMoo®
MP 30 MP 45 MP 65
650/300/250 650/450/250 1000/650/250
900x350 900x500 1200x700
350
1160x800x1960 1160x1110x1960 1480x1510x1960
max. 250 mm/s
+ 0,02
Servomotoren

Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

CAN-Controller iMD mit 3 bzw. 4 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
PC, I/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandsiiberwachung, Netzteil 48 V /1000 W

Bedienpanel iOP-19-TFT

. 275 ca. 300 ca. 400
Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
230V, 16A
276133 53655 276143 53655 276153 73655

* ohne montierte Komponenten an den Achsen !
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Ei

Spindelmotoren iSA 500/ 750 / 1500 / 1500L
sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200
Mit und ohne Schutzhaube lieferbar

Bestens geeignet fiir Mehrschichtbetrieb
schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT

Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCl-Karte Win 7 / 64 bit

Netzwerkanschluss

nsatzgebiete

Zur Bearbeitung von:

e Aluminium / Leichtmetalle
e Fraskunststoffe

* Holz

e Schaumstoffen

* Plexiglas

H ®
CNC-Maschine Eurolfoo
mit Servomotorantrieb
Merkmale Optionen
* Portaldurchlass: 350mm e PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckpldtzen
* spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearflihrungen (fiir die Verwendung externer PCl-Hardware)

* Wartungsfreie Servomotoren * Edelstahltastatur

* Sicherheitslichtvorhang

e fras- und Gravierspindeln

* Automatische Werkzeugwechselstationen
SK11/5K20

* Minimalmengenschmierung oder
CoolMin-Kiihlsystem

* Vakuumspanntische

e Absaugvorrichtung

e 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie

* pneumatische Schiebetiir

MaBzeichnungen / Mal3e

2031,5

800

220

o 0O

=
T TII]
" 189 )
()
£ ==
A B C D

EuroMod MP30 350 900 1000 1160

EuroMod MP45 500 900 1000 1160

EuroMod MP65 700 1200 1200 1480

F
800
1110

1510

Technische Anderungen vorbehalten

made by isel
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CNC-Maschine

mit Servomotorantrieb

F

M~_AarCom®
Serie M

You
Tube

Interessante Anwendugsvideos

finden Sie auf unserem YouTube-Channel.

Schauen Sie doch einfach mal rein!

— L
toses M)

ToEm

mi

FlatCom M 40

mit gedffneter Haube und den
Optionen Spindelmor,
Werkzeugwechsler, Vakuum-
Spannplatte VakuFit, Lingen-
messtaster, Werkzeugkiihlung
CoolMin und CNC-Joystick

Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y [mm] *
Z-Hub [mm]
Tisch-Aufspannflache BXT [mm]
Z-Durchlass [mm] *
Abmessungen BxTxH [mm]
Verfahrgeschw. X/Y/Z
Wiederholgenauigkeit [mm]
Antriebsmotoren
Antriebselemente X/Y/Z

Steuerung

Bedienung

Gewicht (kg)

Software

Anschlusswerte

Art.-Nr. (Z-Hub = 150 mm)
Art.-Nr. (Z-Hub = 250 mm)

~eAarCom® ~eAarCom® FearCom®  (—rAarCom®
M 20 M30 M40 M50
700/600 700/900 12007900 1200/1400
150 (optional 250, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)
750x750 750x1000 1250x1000 1250x1500
200 (optional 300, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)
1420x1150x1870 1420x1450x1870 1920x1450x1870 1920x1950x1870
max. 250 mm/s
+ 0,02
Servomotoren

Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

CAN-Controller iMD mit 3 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
PC, 1/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandstiberwachung, Netzteil 48 V / 1000 W

Bedienpanel iOP-19-TFT

ca. 300 ca. 340 ca. 450 . 525
Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
230V, 16A 400V, 16A

276053 52455
276053 53455

276043 52455
276043 53455

276023 52455
276023 53455

276033 52455
276033 53455

* ohne montierte Komponenten an den Achsen !
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- ®
CNC-Maschine LATCom
mit Servomotorantrieb Serie M
Merkmale Optionen
* Portaldurchlass: 200mm optional 300mm e PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckpldtzen
* spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearflihrungen (fiir die Verwendung extemner PCl-Hardware)
* Wartungsfreie Servomotoren * Sicherheitslichtvorhang
. * Frds- und Gravierspindeln

Spindelmotoren iSA 500/ 750 / 1500 / 1500L
sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200

Mit und ohne Schutzhaube lieferbar

Bestens geeignet fiir Mehrschichtbetrieb
schwenkbares Bedienpanel iOP-19-TFT
Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCl-Karte Win 7 / 64 bit
Netzwerkanschluss

Einsatzgebiete

Zur Bearbeitung von:

e Aluminium / Leichtmetalle
e Fraskunststoffe

* Holz

e Schaumstoffen

* Plexiglas

* Automatische Werkzeugwechselstationen
SK11/5K20

* Minimalmengenschmierung oder
CoolMin-Kiihlsystem

* Vakuumspanntische

e Absaugvorrichtung

* 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie

e Version ohne Haube

* Maximal 6 interpolierte Achsen +
6 Handlingachsen

* Portaldurchlass 300 mm

* pneumatische Schiebetiir

MaBzeichnungen / MaBe

1 gl |5 SERE.
=l F—= 2 §¢ z F ="
— = - ~ 189
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FlatCom mit Untergestell und Haube FlatCom mit Untergestell, ohne Haube
o, ) ]
T
= o s A B C D E F
=
g I FlatCom M20 750 750 1000 1200 950 1150
< x|
g FlatCom M30 1000 750 1000 1200 1250 1450
o o FlatCom M40 1000 1250 1500 1700 1250 1450
O = O«
f B 220 FlatCom M50 1500 1250 1500 1700 1750 1950
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Technische Anderungen vorbehalten
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CNC-Maschine LAarTCom
mit Servomotorantrieb Serie L
m—rpy ®
| |
rbeitund fIE Sl
o 5-Achs Bea peitun flachen bis
Be
« GroBe 500 MM y
1700 x 229% b ¢ Tisch
Gan“‘l'A“me al, f Ststehende
Haube abne
Interessante Anwendugsvideos FlatCom L250
finden Sie auf unserem YouTube-Channel. mit Bedienpult iOP-19-CPU
Schauen Sie doch einfach mal rein!
Technische Daten
~rAarCom® ~rLAarCom®
L150 1250
Verfahrbereiche X/Y [mm] * 1500/ 1700 2500/ 1700
Z-Hub [mm] 210
Tisch-Aufspannflache BXT [mm] 1600 x 2250 2600 x 2250
Z-Durchlass [mm] * 270
Abmessungen BxTxH [mm] 2216 x 2430 x 1995 3216 x 2430 x 1995
Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250 mm/s
Wiederholgenauigkeit [mm] + 0,02
Antriebsmotoren Servomotoren
Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar
CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern
Steuerun erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
g PC, 1/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandsiiberwachung, Netzteil 48 V/ 1000 W
Bedienung Bedienpult iOP-19-CPU
Gewicht [kg] ca. 435 ca. 510
Software Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
Anschlusswerte 400V, 16 A
Art.-Nr. 276063 34565 276073 34565
* ohne montierte Komponenten an den Achsen !
‘ ‘ SYSTEME | CNC-Maschinen made by isel’
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CNC-Maschine r_arCom®

mit Servomotorantrieb Serie L

Merkmale Optionen

* Portaldurchlass: 300mm * PC-Bedienpult mit freien PCl-Steckplatzen

* spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearfihrungen (fir die Verwendung externer PCl-Hardware)

* Wartungsfreie Servomotoren * Sicherheitslichtvorhang

* Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L * frds- und Gravierspindeln _
sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL / 2200 / 3600 * Automatische Werkzeugwechselstationen

SK11/5K20
* Minimalmengenschmierung oder
CoolMin-Kiihlsystem

* Besonders fiir die satte Bearbeitung geeignet (Aluminium, Buntmetalle,
Keramiken usw...)

* Montage von Spindelmotoren bis 3.6 KW, SK30 Aufnahmen R :

* Mit und ohne Schutzhaube lieferbar . X%Egﬂgfgﬁmﬁﬁge

* Bestens geeignet fiir Mehrschichtbetrieb * 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie
* schwenkbares Bedienpult iOP-19-CPU * Version ohne Haube

e Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCl-Karte Win 7 / 64 bit * Maximal 6 interpolierte Achsen +

* Netzwerkanschluss 6 Handlingachsen

e Portaldurchlass nach Kundenwunsch

Einsatzgebiete

; e Buntmetalle (Messing, Bronze usw...
Zur Bearbeitung von: ( 9 )

rb ( e Keramik
* Aluminium / Leichtmetalle Kunststoffe
e Fraskunststoffe * Holz

MaBzeichnungen / Maf3e

225

e (@ mm - —C
O% (=2}
W L 1 ’“—r 1 3 L L
A B C D E F
{_é FlatCom )00 1600 2016 2216 2230 2430
— L 150
—] S FlatCom
S L 250 2250 2600 3016 3216 2230 2430
220 Hinweis:
= Die Version FlatCom L150 besitzt keine umlaufenden Tiren!

Technische Anderungen vorbehalten
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CNC-Maschine

mit Servomotorantrieb

M~_AarCom®
Serie XL

FlatCom XL
mit Bedienpult iOP-19-CPU

Interessante Anwendugsvideos
finden Sie auf unserem YouTube-Channel.
Schauen Sie doch einfach mal rein!

Technische Daten

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] *
Z-Hub [mm]
Tisch-Aufspannflache BXT [mm]
Z-Durchlass [mm] *
Abmessungen BxTxH [mm]
Verfahrgeschw. X/Y/Z
Wiederholgenauigkeit [mm]
Antriebsmotoren
Antriebselemente X/Y/Z

Steuerung

Bedienung

Gewicht [kg]

Software

Anschlusswerte

Art.-Nr. (Z-Hub = 210 mm)

FearCom® FrAarCom® ~eAarCom® ~eAarCom® earCom®
102/72 102/112 142/112 142/162 142/252
1020/ 720 1020/ 1120 1420 /1120 1420/ 1620 1420/ 2520
210 (optional: 410, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

1125 x 1300 1125 x 1700 1500 x 1700 1500 x 2200 1500 x 3050

235 (optional 435, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)
2084/1584/1990 2084/1984/1990 2459/1984/1990 2459/2484/1990 2459/3384/1990
max. 250
+ 0,02
Servomotoren
Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

CAN-Controller iMD mit 4 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
PC, 1/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandsiiberwachung, Netzteil 48 V/ 1000 W

Bedienpult iOP-19-CPU

ca. 550 ca. 600 ca. 700 ca. 800 ca. 1000
Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy 2.8)
400V, 16 A
276552 0013 276553 0013 276554 0013 276555 0013 276556 0013

* ohne montierte Komponenten an den Achsen !

‘ ‘ SYSTEME
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Einsatzgebiete
Zur Bearbeitung von:

Portaldurchlass: 235mm optional 435mm (fiir hohe Werkstiicke)
spielfrei eingestellte Stahl-KG-Triebe mit Stahl-Linearfiihnrungen
Wartungsfreie Servomotoren

Spindelmotoren iSA 500 / 750 / 1500 / 1500L

sowie iSA 900 / 1500W / 1500WL /2200 / 3600

Besonders fiir die satte Bearbeitung geeignet (Aluminium, Buntmetalle,
Keramiken usw...)

Mit und ohne Schutzhaube lieferbar

Bestens geeignet fiir Mehrschichtbetrieb

schwenkbares Bedienpult iOP-19-CPU

Steuerungs-PC iPC 25 inkl. PCl-Karte Win 7 / 64 bit
Netzwerkanschluss

* Buntmetalle (Messing, Bronze usw...)

e _ e Keramik
AI_l_Jm|n|um / Leichtmetalle o Kunststoffe
Fraskunststoffe e Holz

CNC-Maschine r_arCom°®
mit Servomotorantrieb Serie XL
Merkmale Optionen

e PC-Bedienpult mit freien PCI-Steckpldtzen
(fiir die Verwendung externer PCl-Hardware)

e Sicherheitslichtvorhang

* Frds- und Gravierspindeln

* Automatische Werkzeugwechselstationen
SK11/5K20

* Minimalmengenschmierung oder
CoolMin-Kiihlsystem

* Vakuumspanntische

e Absaugvorrichtung

* 4. Achse z. B. Montage der RDH-Serie

e Version ohne Haube

* Maximal 6 interpolierte Achsen +
6 Handlingachsen

* Portaldurchlass 435 mm

MaBzeichnungen / MalBe

?ﬁ:}u
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490(690) 1174

d
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M=l 8™ = FatCom XL 102/72
! ] h FlatCom XL 102/112
i FlatCom XL 142/112
L ﬁm Gl FlatCom XL 142/162
B 220 FlatCom XL 142/252
C
D

Durchlass
235 (435)

A B C D E F
1300 1125 1804 2084 1304 1584
1700 1125 1804 2084 1704 1984
1700 1500 2179 2459 1704 1984
2200 1500 2179 2459 2204 2484
3050 1500 2179 2459 3100 3380

Technische Anderungen vorbehalten
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Flachbetteinheiten

F

Flachbetteinheit mit Z-Achse
und Untergestell

Flachbetteinheit mit Z-Achse,

Untergestell und Umhausung

Allgemeiner Hinweis

Flachbetteinheiten sind im Sinne der
Maschinenrichtlinie unvollsténdige
Maschinen nach dem Baukastensystem
mit Verfahrwegen von 250 bis 1250
mm. Als Achsantriebe kommen Schritt-
motoren (MS200HT) und spielfrei
eingestellte Kugelgewindetriebe mit
einer Wiederholgenauigkeit von

+ 0,02 mm (Positionier-Reproduzier-
barkeit) zum Einsatz.

Die eingesetzten Linearfiihrungen sind
die seit vielen Jahren bewéhrten
isel-Doppelspur-Vorschiibe mit spielfrei
vorgespannte Linearkugellagern und
Kugelgewindespindeln mit einer
Wiederholgenauigkeit von = 0,02 mm.
Alle Einheiten sind mit zwei Endschal-
tern pro Achse ausgestattet. Die Bear-
beitungs- und Positioniereinheiten sind
in mehreren Ausfiihrungen und
verschiedenen GréBen erhaltlich und
zeichnen sich durch leichtgangigen
Lauf und hohe Verfahrgeschwindigkeiten
aus. Durch Verwendung hochwertiger
Aluminiumteile mit plangefrasten Fldchen
werden geringes Gewicht und groBe
Genauigkeit erreicht. Die isel-X/Y/Z-
Einheiten sind die ideale Basis fiir den
Aufbau von Maschinen und Anlagen
zum Bestlicken und Montieren, Be-
drucken und Gravieren, Bohren und
Frésen, Dosieren und Schrauben, Formen
und Modellieren, Kleben und Vergie-
Ben, Loten und SchweiBen, Messe und
Priifen, Sagen und Schneiden uvm.

Bestellangaben
X/Y-Flachbetteinheiten FB2

Untergestelle

passend fiir Flachbetteinheit

Artikel-Nr. mit Aufspannfléche:
e S K ) Dur(m)ss z 248500 0027 750 x 850
(mm) (mm) (mm) 248500 0040 750 x 1100
246203M 1210x 946 750 x 850 530 x 500 248500 0054 750 x 1350
246203 2040M  1210x1196 750 x 1100 530x 750 248500 0067 1000 x 1350
246203 2054M  1210x 1446 750 x 1350 530x 1000 190 248500 0130 1250 x 1750
246203 2067M  1460x 1446 1000 x 1350 780 x 850
246203 2130M  1710x 1846 1250 x 1750 1030 x 1250 Umhausungen
Alle Flachbetteinheiten sind mit Kugelgewindetrieben 16 x 4 mm als Standard ausgeristet passend fir Flachbetteinheit
Artikel-Nr. mit Aufspannfléche:
Z-Achsen 248200 0000 750 x 850
248200 2040 750 x 1100
Artikel-Nr. Hub (mm) 248200 2054 750 x 1350
230514M mit Magnetbremse 24 V 248200 2067 1000 x 1350
230514 0400M 160 mit Magnetbremse 24 V 248200 2130 1250 x 1750
CNC-Maschinen made by isel’
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Flachbetteinheiten
Optionen Zubehor
* angepasste Controller (z.B.: iIMC-58)
* Softwaremodule fiir den Betrieb in CAM-, CNC-, Artikel-Nr.
und SPS-Anwendungen 219200 0001 Energiefiihrungskette

* Untergestell
* Umhausung
* Spindelmotoren (siehe Seite E-22ff) Software
* Durchlass: 300 bzw. 500 mm
Artikel-Nr.

Z11 - 333 500 ProNC Software
213 - 337 070 isy-CAM 2.8

MaBzeichnungen
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Verfahrweg [mm] Aufspannflache
Artikelnummer
X Y A B C D E F YA
246203M 530 500 850 750 1050 1210 786 946

246203 2040M 530 750 1100 750 1050 1210 1036 1196
246203 2054M 530 1000 1350 750 1050 1210 1286 1446 190
246203 2067M 780 850 1350 1000 1300 1460 1286 1446
246203 2130M 1030 1250 1750 1250 1550 1710 1686 1846

Technische Anderungen vorbehalten
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Einleitung

Bei der Entwicklung unserer Spindelmotoren wurde vor allem sehr viel Wert
auf Funktionalitat, Qualitdt und optimale Preisgestaltung gelegt. Dariiber
hinaus sind unsere Spindelmotoren besonders wartungsfreundlich.
Durch die besonders schlanke Bauform und den quadratischen
Gehdusequerschnitt lassen sich Reihenanordnungen mit minimalen
Absténden realisieren. Was den elektrischen Aufbau angeht, handelt
es sich bei unseren Motoren um Drehstrom-Kurzschlussléufer mit
2-poligen Wicklungen, ausgelegt nach DIN EN 60034. Die
Isolierstoffe der Wicklungen werden entsprechend der Warme-
klasse F gefertigt. Die Motoren sind dynamisch feinstgewuchtet,
sodass selbst bei hohen Drehzahlen gute Laufeigenschaften erreicht
werden. Sie decken insgesamt einen Drehzahlbereich von 1.000 bis
30.000 U/min ab. Alle Spindelmotoren werden komplett in Deutschland
gefertigt, erfiillen mindestens die Anforderungen der Schutzklasse IP54 und
sind somit auch fir den Holzstaubbereich zugelassen. In unserem Angebot
finden Sie nicht nur die Spindelmotoren selbst, sondern auch alle
erforderlichen Kabel in verschiedenen Langen und voreingestellte, zuverlassige
Frequenzumrichter fir die Steuerungsanbindung. Durch die Integration von Entwicklung,

Produktion, Vertrieb und Service unter einem Dach haben wir im Vergleich zu vielen unserer Mitbewerber sehr kurze Wege und
verfiigen (iber einen eigenen ganzjahrigen Reparturservice. Umfangreiches Zubehor wie Staubabsaugung, Minimalmengen-Schmier-
technik, Spannzangen, SK-Aufnahmen, Werkzeugwechsler und unser einzigartiges, patentiertes Coolmin-System zur optimalen und
wirtschaftlichen Werkzeugkiihlung ohne Riickstande rundet unsere Produktpalette ab.

iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsler ] E-23
iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsler I E-24
iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsler I E-25
iSA 1500 L mit manuellem Werkzeugwechsler ] E-26
iSA 900 mit automatischem Werkzeugwechsler ] E-27
iSA 2200 mit automatischem Werkzeugwechsler I E-28
iSA 1500WL mit automatischem Werkzeugwechsler I E-29
iSA 3600 mit automatischem Werkzeugwechsler I E-30
iSA 1500 W mit automatischem Werkzeugwechsler I E-31
Universalfrasspindeln UFM 500 /1050, Gravierspindel ] E-32
Hochfrequenzspindeln HFS 800 / 2200 I E-33
Absauganlagen ] E-34
Werkzeugkiihlung CoolMin I E-36
Linear-Werkzeugwechselstationen SK 11/20/30 I E-38
Rund-Werkzeugwechselstationen SK 11/20 ] E-40
Frequenzumrichter, Lingenmesstaster, ] E-41
Staubabsaugung, MotoranschluBleitungen

Ubersicht Spannzangen, Werkzeugaufnahmen, Fraserboxen ] E-42
VakuFit ] E-43

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotor

Spindelmotoren

mit manuellem Werkzeugwechsler

ISA 500

iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsel

iSA 500 mit manuellem Werkzeugwechsel
und CoolMin-Werkzeugkihlsystem

Technische Daten

Ceecnung g0

Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm] 0,28

Drehzahl [U/min.] 5.000 bis 30.000
Eckfrequenz [Hz] 300

Polzahl 2

Nennspannung (V] 230

Nennstrom [A] 2,6

s ¢ 0,75

S 6 = 40% Nennleistung [kw] 0,5

Rundlauf [mm] 0,01

Gewicht [kal 2,8

MafBzeichnungen
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Drehmoment Nm

EEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Asynchronmotor)
* Rechteckige Bauform,
Schutzart P54, Isolationsklasse F
* Gusslagerschild A-Seite,
Aludruckguss B-Seite
* Motorwelle zur Aufnahme von
ER 11 Spannzangen
* Nennleistung 0,5 kW
(S6-40% Betrieb)
* Drehzahlbereich
5.000 U/min. - 30.000 U/min.
* Werkzeugwechsel manuell
* Steckeranschluss M23
* inkl. Spannzange ER 11, @ 6 mm
* Spannbereich @ 1 mm —@ 7 mm
* Eigenliiftung B-seitig
* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichter
* Spindellagerung: 2 Lager A-Seite
1 Lager B-Seite
* optional:
- CoolMin® (intern und extern)
- Frequenzumrichter
- verschiedene Spannzangen,
Montageplatten, Leitungsldngen
- Absaugvorrichtung

Bestellangaben

Spindelmotor iSA 500
Art.-Nr.: 477004 3130

Spindelmotor iSA 500
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m)
Art.-Nr.: 310704 1611

Spindelmotor iSA 500 mit CoolMin®
Art.-Nr.: 477004 5130

Spindelmotor iSA 500 mit Umrichter,
Anschlussleitung (8m) und CoolMin®
Art.-Nr.: 310704 1631

Montageplatte LES 5
Art.-Nr.: 277014

Montageplatte LES 6 / FB 2
Art.-Nr.: 277028 0008 / 277013

Montageplatte ICP / ICV
Art.-Nr.: 280000 0046

Montageplatte EuroMod / FlatCom
Art.-Nr.: 277028

* Frequenzumrichter SKC 750
siehe Seite E-37

* Anschlussleitungen Motorseite M23
siehe Seite E-37

* Absaugvorrichtung fiir Schlauch 38mm
siehe Seite E-37

* Spannzangen-Set Typ ER11
siehe Seite E-38

made by isel
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Spindelmotor

mit manuellem Werkzeugwechsler

Spindelmotoren

ISA 750

iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsel

iSA 750 mit manuellem Werkzeugwechsel
und CoolMin-Werkzeugkuihlsystem

Technische Daten

Drehmoment bei Nenndrehzahl 22.000 U/min. [Nm] 0,34

Drehzahl [U/min.] 3.000 bis 24.000
Eckfrequenz [Hz] 300

Polzahl 2

Nennspannung V] 230

Nennstrom [A] 3,4

s ¢ 0,79

S 6 = 40% Nennleistung [kw] 0,75

Rundlauf [mm] 0,01

Gewicht [kal 2,6

MafBzeichnungen
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Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Asynchronmotor)
* Rechteckige Bauform,
Schutzart P54, Isolationsklasse F
* Aludruckgussschild A- und B-Seite
* Motorwelle zur Aufnahme fiir
ER 16 Spannzangen
* Nennleistung 0,75 kW
(S6-40% Betrieb)
* Drehzahlbereich
3.000 U/min. - 24.000 U/min.
* Werkzeugwechsel manuell
* Steckeranschluss M23
* inkl. Spannzange ER16, @ 6 mm
* Spannbereich @ 1 mm —@ 10 mm
* Eigenliiftung B-seitig
* zweifache Prazisionslagerung
* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichter

* optional:
- CoolMin® (intern und extern)
- Frequenzumrichter
- verschiedene Spannzangen,
Montageplatten, Leitungsldangen
- Absaugvorrichtung

Bestellangaben

Spindelmotor iSA 750
Art.-Nr.: 477008 3124

Spindelmotor iSA 750
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m)
Art.-Nr.: 310708 1611

Spindelmotor iSA 750 mit CoolMin®
Art.-Nr.: 477008 5124

Spindelmotor iSA 750 mit Umrichter,
Anschlussleitung (8m) und CoolMin®
Art.-Nr.: 310707 1631

Montageplatte LES 5/ FB 2
Art.-Nr.: 277014 / 277013

Montageplatte LES 6
Art.-Nr.: 277028 0008

Montageplatte ICP / ICV
Art.-Nr.: 280000 0046

Montageplatte EuroMod / FlatCom
Art.-Nr.: 277028

* Frequenzumrichter SKC 750
siehe Seite E-37

* Anschlussleitungen Motorseite M23
siehe Seite E-37

* Absaugvorrichtung fiir Schlauch 38mm
siehe Seite E-37

* Spannzangen-Set Typ ER16
siehe Seite E-38

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotoren

Spindelmotor ISA 1500

mit manuellem Werkzeugwechsler

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Asynchronmotor)
* Rechteckige Bauform,
Schutzart IP54, Isolationsklasse F
* Gusslagerschild A-und B-Seite
* Motorwelle zur Aufnahme von
ER 20 Spannzangen
* Nennleistung 1,5 kW
(S6-40% Betrieb)
* Drehzahlbereich
5.000 U/min. - 20.000 U/min.
* Werkzeugwechsel manuell
* Steckeranschluss M23
iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsel * inkl. Spannzange ER20 , @ 6 mm
und Werkzeugkiihlung CoolMin * Spannbereich @ 2 mm —@ 13 mm
* Eigenliftung B-seitig
* Drehzahlsteuerung mittels

iSA 1500 mit manuellem Werkzeugwechsel

Technische Daten Frequenzumrichter

* Spindellagerung: 2 1ager £ efe
Drehmoment bei Nenndrehzahl 20.000 U/min. [Nm] 0,72 1 Lager  B-Seite
Drehzahl (U/min.]  5.000 bis 20.000 optional:
Eckfrequenz [Hz] 300 - CoolMin® (intern und extern)
Polzahl 2 - Frequenzumrichter
Nennspannung I\ 230 - verschiedene Spannzangen,
Nennstrom (Al 7.0 Montageplatten, Leitungsldngen
cos ¢ 0,85 - Absaugvorrichtung
S 6 = 40% Nennleistung kw] .5 - 4-polige Motorversion auf Anfrage
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht kg] 6.4

Bestellangaben
Spindelmotor iSA 1500

MaBzeichnungen Art-Nr.: 477510 3120
346 Spindelmotor iSA 1500 mit Umrichter
— —x und Anschlussleitung (8 m)
Art.-Nr.: 310610 3614
G % Spindelmotor iSA 1500 mit CoolMin®

Art.-Nr.: 477510 5120

Spindelmotor iSA 1500 mit Umrichter
p N und CoolMin®
Ny _DJ_| s Art.-Nr.: 310610 3634

— - Montageplatte LES 5

70
Art.-Nr.: 277028 0003

Montageplatte EuroMod / FlatCom
Art.-Nr.: 277028 0002

SW 30

>
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Drehmoment-Kurven
e CoolMin® extern mit Gliederschlauch
12 siehe Seite E-32

1.0 * Frequenzumrichter SKC 1500
208 siehe Seite E-37
S 06 * Anschlussleitungen Motorseite M23
2P NN NN AV AU SO SRS RVUN ARV SO siehe Seite E-37
<" — * Absaugvorrichtung fiir Schlauch 80mm
= s = = = maxMoment N siehe Seite E-37
0 S . - ~ ~ ~ ~ — * Spannzangen-Set Typ ER20
° g8 g & g8 8 g8 g 8 8§ siehe Seite E-38
o o o o o o

Drehzahl [1/min.]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotoren

Spindelmotor iISA 1500 L

mit manuellem Werkzeugwechsler

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor

* Schutzart IP54, Isolationsklasse F

* Motorwelle zur Aufnahme von
ER 20 Spannzangen

* Guss-Lagerschild A- und B-Seite

* Nennausgangsleistung 1,5 kW
(S6-40% Betrieb)

* Drehzahlbereich 2.500 U/min —
6.000 U/min

* Drehmoment 2,37 Nm (bei 6.000 U/min)

 Nennspannung 200 V

* Werkzeugwechsel manuell

* Spannbereich @ 2 mm —@ 13 mm

* Eigenliiftung B-seitig

* Drehzahlsteuerung mittels

iSA 1500 L mit manuellem Werkzeugwechsel

Frequenzumrichter
* Spindellagerung:
Technische Daten A-Seite (Frasseite) zweifach,
fSclte (terseite) einfach
Drehmoment bei Nenndrehzahl 6.000 U/min. [Nm] 2,37 * Rund,|an: 0,01 mm
Drehzahibereich (Umin] 2500 bis 6.000 * Gewicht: 10,5 kg
Eckfrequenz [Hz] 107 * optional:
Polzahl 2 - CoolMin® Werkzeug- und
Nennspannung \ 200 Materialkiihlung, extern
Nennstrom (Al 6.5 - Frequenzumrichter
c0s ¢ 0.84 - Spannzangen
Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) I\ 1500
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht kel 105 Bestellangaben
Spindelmotor iSA 1500 L
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spann-
MafBzeichnungen schliissel ER 20, Maulschliissel SW 22,
131 Interconnectronanschluss
9 70 Art.-Nr.: 477510 3106
Spindelmotor 1500 L mit Umrichter
o Spammzangelekz0 = mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spann-

schllissel ER 20, Maulschliissel SW 22,
Interconnectronanschluss,
Verbindungsleitung 8 m

Art.-Nr.: 310610 3615

CoolMin® extern
Art.-Nr.: 239011 0119

Absaugvorrichtung fiir EuroMod / FlatCom
vorbereitet fiir Schlauch @ 80 mm
Art.-Nr.: 239012 0001

Drehmoment-Kurven Spannzangenset ER 20
2,0/3,0/4,0/50/60/7,0/80/9,0/

,1
168

M55,
w21

282h9

130.5

p

Lk

2 19
80 200

220

. . 10,0/11,0/12,0/ 13,0 mm
=6 ’;/’ \\\ Art.-Nr.: 239172 0001
g ° = > < Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
g ~ EuroMod / FlatCom (LES 21)
g’ Art.-Nr.: 277028 0011
1 o Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
0 Lineareinheit LES 5

0
0052
000S
00SZ

Art.-Nr.: 277028 0005

00001

Drehzahl (U/min)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotor

mit automatischem Werkzeugwechsler

Spindelmotoren

ISA 900

iSA 900 mit automatischem Werkzeugwechsel

Technische Daten

54 900
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm] 0,37
Drehzahl [U/min.] 6.000 bis 24.000
Eckfrequenz [Hz] 400
Polzahl 2
Nennspannung V] 230
Nennstrom [A] 3,25
cos ¢ 0,84
S 6 = 40% Nennleistung [kw] 0,9
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht [kal 5,8
MafBzeichnungen
Te|
- (o]
| 3
SK 11 ) ‘
M6 M6
22,5 155 113 70
L 2905 85
‘ 93
Drehmoment-Kurven
1 1 1 1 1 il i wliltind
] I e I = 1 A e R
I e e e A
R S R S A
Z o6l --b--4- UL
- 1 1 [ 1 1 1 1 1 1
[ - e R I e
] | | | | | | | | |
E odf--F-—t-mH ek - -
] 1 It T T T T T T
E o3b--r--t-"H------F--t-—4-—----F--
% 1 1 1 1 1 1 1 1 1
- (0] ol ninils dhliis Eefidind bt ety slbenfiontis Sl Renfioniond mufintin
L E A B P i Drehmoment Nim
L 1 — — — max.Moment Nm

Drehzahl [1/mi

3

|

Technische Anderungen vorbehalten.
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Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Asynchronmotor)

* Rechteckige Bauform,

Schutzart IP55, Isolationsklasse F

* Gusslagerschild A- und B-Seite

* Nennleistung 0,9 kW
(S6-40% Betrieb)

* Drehzahlbereich
6.000 U/min. - 24.000 U/min.

* Werkzeugwechsel automatisch mit
Werkzeugaufnahme SK 11 und
Spannzange ER 11, @ 6 mm

* Steckeranschluss M23

* Spannbereich @ 1 mm —@ 7 mm

* Fremdliifter B-seitig

* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichter

* zweifache Prazisionslagerung

* Werkzeugwechsel SK 11
pneumatisch (7,5bar)

* optional:

- CoolMin® (extern)

- Frequenzumrichter

- Werkzeugwechselstation

- verschiedene Spannzangen,
Montageplatten, Leitungsldngen

Bestellangaben

Spindelmotor iSA 900
Art.-Nr.: 477009 3324

Spindelmotor iSA 900
mit Umrichter und Anschlussleitung (8m)
Art.-Nr.: 310709 3612

Montageplatte LES 5 / EuroMod / FlatCom
Art.-Nr.: 277028 0003

Montageplatte ICP / ICV 4030
Art.-Nr.: 277028 0010

* CoolMin® extern mit Gliederschlauch
siehe Seite E-32
e 5-fach Wechselstation SK 11
siehe Seite E-34
e 8-fach Wechselstation SK 11
siehe Seite E-34
* Werkzeugaufnahme SK 11
siehe Seite E-34
* Frequenzumrichter SKC 750
siehe Seite E-37
* Anschlussleitungen Motorseite M23
siehe Seite E-37
* Spannzangen-Set Typ ER11
siehe Seite E-38

made by isel
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Spindelmotor

mit automatischem Werkzeugwechsler

Spindelmotoren

ISA 2200

iSA 2200 mit automatischem
Werkzeugwechsel

iSA 2200 mit CoolMin® intern
fiir Werkzeuginnenkiihlung

Technische Daten

Bezeichnung

Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm] 1,26

Drehzahlbereich [U/min.] 5.000 bis 20.000

Eckfrequenz [Hz] 280

Polzahl 2

Nennspannung V] 3x230

Nennstrom [A] 7,6

cos ¢ 0,84

Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) I\ 2.200

Rundlauf [mm] 0,01

Gewicht [kal 14,6
MafBzeichnungen

3405

230

SK20

15
._.1
[

70
125,5

40 190 1

55

6,0
JE
= ) \\
5,0 — \
—_ -
£ /’
< 40 o~
= 4 7
2
5] 7
5 /
g 301y
=
3 /
o
S 20
Drehzahl (U/min)
1,0
e Drehmoment Nm e = = max.Moment Nm
P —— X
0
o N B (2] 2] - - - - -
o o o o o N B (2] e 3
o o o o o o o o o
o o o o o o o o o
o o o o o

Drehzahl (U/min)

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
e Schutzart PS5, Isolationsklasse F
* Guss-Lagerschild A- und B-Seite
* Nennausgangsleistung 2,2 kW
(S6-40% Betrieb)
* Drehzahlbereich 5.000 U/min —
20.000 U/min
* Drehmoment 1,26 Nm
(bei 18.000 U/min)
 Nennspannung 3 x 230 V
* Werkzeugwechsel automatisch
* Spannbereich @2 mm — @ 13 mm
* Fremd|Ufter B-seitig
* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichter
* Zweifache Prazisionslagerung
* Werkzeugwechsel SK 20
pneumatisch (7,5 bar)
* Rundlauf: 0,01 mm
* Gewicht: 14,6 kg
* optional:
- CoolMin® Werkzeug- und
Materialkiihlung (extern)
- CoolMin® intern mit
Werkzeuginnenkiihlung
- Frequenzumrichter
- Werkzeugwechsler
- Spannzangen

Bestellangaben

Spindelmotor iSA 2200
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20,Spannschlis-
sel ER 20 M, Maulschliissel SW 22, Interconnectronanschluss

Art.-Nr.: 477022 3320
Spindelmotor iSA 2200 wie oben,

plus Frequenzumrichter SKC 1500, Motoranschlusskabel 8 m

Art.-Nr.: 310722 3621

Spindelmotor iSA 2200 mit CoolMin® (intern)
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20, Spannschlis-
sel ER 20 M, Maulschliissel SW 22, Interconnectronanschluss

Art.-Nr.: 477022 5320
iSA 2200 mit Umrichter, mit CoolMin® (intem)

wie oben, plus Frequenzumrichter SKC 1500, Motoranschluss-
kabel8m Art.-Nr.: 310722 3631
Werkzeugwechselstation SK20 4-fach mit Haube
Art.-Nr.: 239011 0041

Werkzeugaufnahme SK 20
Art.-Nr.: 239172 0020

Absaugvorrichtung fir EuroMod/FlatCom, vorbereitet
fiir Schlauch @ 80 mm, pneumatische Offnung

Art.-Nr.: 239012 0002

Absaugvorrichtung mit CoolMin®  (exter)
fiir EuroMod/FlatCom, vorbereitet fiir Schlauch @ 80 mm,
pneumatische Offnung

Art.-Nr.: 239012 0003

CoolMin® (extern) Art.-Nr: 239011 0119
Spannzangenset ER 20 2,013,014,0/5,0/6,0/7,0/8,0/
9,0/10,0/11,0/12,0/13,0 mm Art.-Nr.: 239172 0001

Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
FlatCom / EuroMod  Art.-Nr.: 277028 0004
LES 5 Art.-Nr.: 277028 0005

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotoren

Spindelmotor iISA 1500WL

mit automatischem Werkzeugwechsler

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Motorwelle gehartet)

* Schutzart IP55, Isolationsklasse F

* Guss-Lagerschild A- und B-Seite

* Nennausgangsleistung 1,5 kW
(S6-40% Betrieb)

* Drehzahlbereich 6.000 U/min. / 100 Hz

* Nenndrehmoment 2,5 Nm
(bei 6.000 U/min)

* spezielle Drehmomentauslegung fur
Bohren und Senken im Drehzahl-
bereich 1.000 - 20.000 U/min

* Nennspannung 3 x 230 V

* Werkzeugwechsel automatisch

iSA 1500WL * Spannbereich @2 mm —& 13 mm

* Fremdlfter B-seitig

* Drehzahlsteuerung mittels

. Frequenzumrichter
Technische Daten » Zweifache Prazisionslagerung
» Werkzeugwechsel Sk 20
Drehmoment bei Nenndrehzahl 6.000 U/min. [Nm] 2,5 pneumatisch (7,5 bar)
Drehzahlbereich [U/min.] 1.000 - 20.000 . Rundlauf: 0,01 mm
Eckfrequenz [Hz] 100 * Gewicht: 14,0 kg
Polzahl 2 * optional:
Nennspannung V] 3 x 230 /Stern-Schaltung - CoolMin® Werkzeug- und
Nennstrom Al 6 Materialkiihlung (extern)
s & 035 - Frequenzumrichter
Nennleistung (S 6 = 40 % Betrieb) 0 1500 - Werkzeugwechsler
Rundlauf [mm] 0,01 - Spannzangen
Gewicht [kq] 14,0
Bestellangaben
MaBzeichnungen Spindelmator iSA 1500WL
mit Spannzange ER 20 (6 mm), Mutter ERM 20,Spannschliis-
345,5 123 sel ER 20 M, Maulschliissel SW 22, Interconnectronanschluss
525 10 S Art.-Nr.: 477015 3320
I I il ‘
T °
I Spindelmotor iSA 1500WL wie ob
fiir ER20 E@% I ""{'\ pIE)s Frequenzumrichter SKC 1500, Mot\:)vrlsnzcﬁlnusskabel 8m
o o 8 Art.-Nr: 310715 3621
g | 2
Al = & Werkzeugwechselstation SK 20 4-fach mit Haube
M% ] 20 Art.-Nr.: 239011 0041
<
18 18 i
0 Y08 ‘ 31M6 | el Werkzeugaufnahme SK 20
Art.-Nr.: 239172 0020
Drehmoment-Kurven CoolMin® (exer)
2 Art.-Nr.: 239011 0119
’ v Spannzangenset ER 20
o 2 S 2/3/4/5/6/7/8/9/10/11/12/13,0 mm
z 12 N Art.-Nr.: 239172 0001
g ° :
g, \ _ Montageplatten isel Systeme (Z-Achse)
° s prensamt G FlatCom / EuroMod  Art.-Nr.: 277028 0004
I I e . e e omen i LES 5 Art.-Nr.: 277028 0005
\;;;_

° N o 3
by & g
8 8 8

0005+
0084
00002
00822

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spindelmotoren

Spindelmotor ISA 3600

mit automatischem Werkzeugwechsler

Merkmale

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor
(Asynchronmotor)

* Rechteckige Bauform,

Schutzart IP54, Isolationsklasse F

* Stahllagerschild A-Seite,
Aludruckguss B-Seite

* Motorwelle zur Aufnahme von
ER 32 Spannzangen

* Nennleistung 3,6 kW
(S6-40% Betrieb)

* Drehzahlbereich
6.000 U/min. - 18.000 U/min.

* Werkzeugwechsler automatisch mit
Werkzeugaufnahme SK 30 und
Spannzange ER 32, @ 6 mm

* Spannbereich & 3 mm — @ 20 mm

* Eigenliiftung B-seitig

iSA 3600 mit automatischem Werkzeugwechsel

Technische Daten * zweifache Prézisionslagerung
" Drehzahisteuerung mittels
Drehmoment bei Nenndrehzahl 18.000 U/min. [Nm] 4,5 Frequenzum”Chter
Drehzahl [Wmin]  6.000 bis 18.000 * optional: o
Eckfrequenz [Hz] 300 - CoolMin (e).(tern)
Polzahl 2 - Frequenzumrichter
Nennspannung V] 3% 400 - Werkzgugwechselstation
Nennstrom Al 5.4 - verschiedene Spannzangen,
s ¢ 0,87 l\/lpntage_platten und
$ 6 = 40% Nennleistung (kW] 3,6 Leitungslangen
Rundlauf [mm] 0,01
Gewicht ki 230 Bestellangaben

Spindelmotor iSA 3600
Art.-Nr.: 477822 3600

MaBzeichnungen . . .
Spindelmotor iSA 3600 mit Umrichter
182 0, und Anschlussleitung (8m)

468 oxVB

895 M\ 121t Art.-Nr.: 310736 3615

Montageplatten LES 5 / FlatCom XL
Art.-Nr.: 277028 0009

* CoolMin® extern mit Gliederschlauch
siehe Seite E-32
e 4-fach Wechselstation SK 30
siehe Seite E-34
e 5-fach Wechselstation SK 30
siehe Seite E-34
* Werkzeugaufnahme SK 30
siehe Seite E-34
* Frequenzumrichter SKC 4000

L1
M2
il 25

Drehmoment-Kurven

jz siehe Seite E-37
T o B W - * Anschlussleitungen Motorseite M23
2 ss vt siehe Seite E-37
é i e Spannzangen-Set Typ ER 32
S 2 ’ siehe Seite E-38
% 1,5
‘n' 10 Drehmoment Nm
05 — — — max.Moment /:I::v%

0
o

0002
000%
0009
0008
0000}
00021
000%}
0009}
00081
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Spindelmotoren

Spindelmotor

fir hohe Drehzahlen, mit automatischem Werkzeugwechsler

ISA 1500 W

Merkmale

* Prazisionsschragkugellager

* Werkzeugwechsel automatisch mit
Werkzeugaufnahme SK 20 und
Spannzange ER 20, & 6 mm

* Spannbereich @ 2 mm - 13 mm

* Werkzeugwechsel pneumatisch
(7,5 bar)

* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichters

* Auswuchtung nach EN/ISO Norm

e Schutzart IP54

* Optional
- Werkzeugwechselstation
- Verschiedene Spannzangen

Technische Daten

Bestellangaben

| Bezeichoung | ] Spindelmotor iSA 1500 W
Max. Drehmoment [Nm] 0,47 Art.-Nr. 477015 3340
Max. Drehzahl [U/min.] 40.000 (666 Hz)
Eckfrequenz [Hz] 500 (30.000 U/min.) Spindelmotor iSA 1500 W mit Umrichter
Polzahl 2 Art.-Nr. 310715 3612
Nennspannung V] 3x230
Werkzeugaufnahme [1S0] 20 Xlr?r_];[\larg gg;g;;'%tg.?z]
s ¢ 0,8 o
Max. Ausgangsleistung (S 1) [kw] e * Frequenzumrichter SKC 1500
unter 0,01 siehe Seite E-37
Rundlauf [mm] auf Wunsch unter 0,005
Gewicht kgl 10,0 * Spannzangen-Set ER20
siehe Seite E-38
MaBzeichnungen Drehmoment-Kurven
220
62 R 120
84,5 T 40 40
v kw
© T T —— 1
L] N
— ,::/ S e e | B 15
& = 380 ; : .
........ R SO S Y ¥ 1
N H
S .‘ ............ - 0,35 Nm
N - @ % LTI TEE— ------------ -0,75
1 % g — I R | BRI
R £ =
| i 0 2,0 5,0 6,6 'Hz
| 0 15000 30000 40000 1/min
. 19 32
9 51 142 16 1395
57 3485
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Spindelmotoren

Universalfrasspindeln UFM 500/1050, Gravierspindel

Merkmale

* Lastunabhangige Arbeitsdrehzahl
dank Tacho-Regelelektronik
* Sanftanlauf zur ruckfreien
Beschleunigung auf Nenndrehzahl
* Blockierschutz
* Schutzisolierung
* PTC -Thermo-Uberwachung
* Nennausgangsleistung
345 W /720 W
* Drehzahlbereich
11.000 U/min — 25.000 U/min
* Drehmoment 0,14 Nm
(bei 22.600/ 21.000 U/min)
* Nennspannung 230 V
* Spannhals
* Spannbereich
@1 mm-26,35/8mm
* Drehzahlsteuerung

i * Stabile Doppelkugellagerung
Technische Daten - Gonicht 10121 ko

UFM 1050 UFM 500

Lastdreh-  Span-  Wirkungs- Aufnahme Abgabe-  Dreh- UFM 500
Artikel-Nr. zahl nung grad leistung  leistung  moment ;
il B o W W \m * Aufnahmeleistung 500 W

* Abgabeleistung 345 W
 Drehmoment 0,14 Nm

UFM 500 420003 0500 22.600 230 68 500 345 0,14

UFM 500-11 420003 0501  22.600 115 68 500 345 0,14 UFM 1050

UFM 1050 420003 1050 21.000 230 71 1050 720 0,32 * Aufnahmeleistung 1050 W
: ' * Abgabeleistung 720 W

UFM 1050-11 420003 1051 21.000 115 71 1050 720 0,32 * Drehmoment 0,32 Nm

Spannbldcke

Spannbldcke, @ 43mm Artikel-Nr.
Befestigungen Ra 100 und Ra 150 mm 290 902
Befestigung Ra 100 mm 290 903
: Befestigung Ra 125 mm 290 904
MalBzeichnungen =
Spannzangen
245 Spannzangen-Sets Artikel-Nr.
50 .
23, | = fiir UFM 500 (@ 1,0 - 6,35 mm) 239110
o o i fiir UFM 1050 (& 1,0 - 8,0 mm) 239112 0000
<
(ST ] DD
- Spannmutter
Spannmutter Artikel-Nr.
287 fiir UFM 500 239 111
330 | fiir UFM 1050 239 112
 ma— ) 0
Tl I . AN
1 00— 9&&4/ Kohlebiirsten
&
UFM 1050 Kohlebiirsten, VE=25t. Artikel-Nr.
fiir UFM 500 420 003 9000
fiir UFM 1050 420 003 9001

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hochfrequenzspindeln

HFS 800/ 2200

fir manuellen Werkzeugwechsel mit passenden Frequenzumrichtern

HFS 2200

HFS 800

Technische Daten

Leistung [W] 800 2200

Drehmoment bei Nenndrehzahl 24.000 U/min. [Nm] 0,32 0,88

Drehzahl [U/min.] 500 - 24.000

Max. Frequenz [Hz] 400

Eckfrequenz [Hz] 400

Polzahl 2

Nennspannung [V] 220

Nennstrom [A] 2,5 8,0

s ¢ 0,9

Rundlauf [mm] 0,01

Gewicht [kq] 2,9 5,6
Unsere luftgekiihlte Hochfrequenzspindel wird durch Frequenzumrichter Artikel-Nr.

einen Dreiphasen-Asynchronmotor mit Kurzschlussldufer .
angetrieben. Diese Bauart des Motors erméglicht eine filr HFS 800 S A
extreme Laufruhe sowie einen gleichmaBigen Drehmo-  fir HFS 2200 310802 2012
mentverlauf. Die Spindel der HFS-Serie bietet Ihnen ein

gutes Leistungs- und Drehmomentverhalten fiir kleine

und mittlere Systeme.

Merkmale Spindeln

* Robuster 2-poliger Drehstrommotor

* Drehzahlbereich
5.000 U/min —24.000 U/min

* Motorwelle zur Aufnahme fiir
ER 11 (1-8mm) / ER 20 (1-13mm)

* Spindellagerung, 2 Lager A-seitig,
1 Lager B-seitig, SKF Lager

* Runde Bauform, Schutzart IP 54,
Isolationsklasse F, CE

* Eigenbeliiftung B-seitig

* Steckeranschluss M23

* Werkzeugwechsel manuell

* Drehzahlsteuerung mittels
Frequenzumrichter

Optionen: Spannblock, Motoranschluss-
kabel, Bremswiderstand, Spannzangen

Drehmoment-Kurve

{Nm)

BOOW = 0,32 Neny

2000W = 0,88 Nm —\

[U/femiin)

12000 24000

Merkmale Frequenzumrichter

* Drehmomentregelung U/F, (Vektor)
mit offenem Regelkreis

* 100%-iges Anlaufdrehmoment bei 0,5Hz

* Hohe Belastbarkeit 150% Uberlast fiir 60sec.

* Programmierbare Ein- und Ausgange,
Relaisausgang, Analog- Ein/Ausgang

* 5-stelliges, abnehmbares LED-Bedienteil

* Eingangsspannung einphasig 230VA

* Schnelles Abbremsen der Spindel durch
externen anschlieBbaren Bremswiderstand

MaBzeichnungen

=
60,5 o
S HFS 800 HFS 2200
- Art-Nr, 477008 30240 477022 30240
g X ER " 20
SW 13 22
u h L [mml] 186,5 24
I - KL [mm] 103,5 148,5
3 1 - - - - = L1 [mm] E) 46,5
S
. P 13 [mm] 8,5 8
13 KL d [mm] 49,8 58,5
L1 L2 L D [mm] 65 80
Technische Anderungen vorbehalten.
made by isel Zubehor

| SYSTEME ‘ ‘




Absauganlagen

in verschiedenen Ausfiihrungen

Absaugung

IAG

Einsatzbereich:

e Einzelplatzabsaugung an
Maschinen- und Handarbeitspldtzen

* rieselfdhige Stdube
(nicht krebserregend)

* trockene Staube / Spane

e gesundheitsgefdhrdende Staube

e hohes Spéne-/ Staubaufkommen

Absauganlage

iAG 720

Merkmale iAG 720

* niedrige Betriebskosten aufgrund
abreinigbarer Dauerfilterpatrone der
Staubklasse M

* Mobilitdt in Verbindung mit hoher
Absaugleistung

* abkippbares Filtergehduse zur
leichten Staubentsorgung

* fiir beinahe alle Staubarten geeignet

* inklusive Schlauch 80mm, L=5m,
Reduzierung & Befestigungsschellen

Besonderheiten:

* manuelle Biistenreinigung

* abreinigbare Dauerfilterpatrone

* Sonderausfiihrungen mit
verschiedenen Filterpatronen

* Abluftstutzen (optional)

* Sonderspannungen (optional)

* Bodenreinigungs- und
Maschinenreinigungs-Set méglich

Einsatzbereich:

e Einzelplatzabsaugung in
Industrie und Handwerk

e mechanische Werkstatten

* rieselfdhige Stdube / Spane
(nicht krebserregend)

Absauganlage iAG 600

Merkmale iAG 600

* geringer Platzbedarf

* einfache Bedienung

* abreinigbarer, langlebiger
Taschenfilter

* niedrige Betriebskosten

* inklusive Schlauch 80mm, L=5m
und Befestigungsschellen

Besonderheiten:

* abreinigbare Taschenfilter dber
Kurbelmechanismus

* Sonderausfiihrungen mit
verschiedenen Filtermaterialien,
Abluftstutzen und Sonderspannung
(optional)

Einsatzbereich:

e Einzelplatzabsaugung an
Maschinen

* rieselfahige Stédube
(nicht krebserregend)

* trockene Staube / Spane

* geringe Staub-/ Spanemengen

Absauganlage iAG 200

Merkmale iAG 200

* tragbar und damit universell
einsetzbar

* kompakte, platzsparende Bauweise

* niedrige Betriebskosten durch
abreinighare Dauerfilterpatrone der
Staubklasse M

* inklusive Schlauch 50mm, L=>5m
und Befestigungsschellen

Besonderheiten:
* integrierte Druckluftreinigungsdiise

Zubehor
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Schlauch, L= 5m

Art.-Nr. 639012 0004

... 080 mm, fir iAG 720 und iAG 600
Art.-Nr. 639012 0005

... @50 mm, fur iAG 200

Befestigungsschelle \‘*k\— e

Art.-Nr. 639012 0008

... bis 170 mm, fiir iAG 720 und iAG 600

Art.-Nr. 639012 0007
... 40-60 mm, fiir iAG 200

Reduzierung

fur iAG 720

(@ 100/ 80 mm)
Art.-Nr.:
639012 0006
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Absauganlagen IAG

in verschiedenen Ausfiihrungen

Technische Daten

_ Staubklasse ,M” Staubklasse ,M" Staubklasse ,M"
_ Biirste manuell Abklopfvorrichtung manuell Druckluftreinigungsdiise
_ 1.165 x 530 x 1.636 400 x 400 x 590 390 x 210 x 500
_ 239012 0030 239012 0032 239012 0031
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Werkzeugkiihlung

Werkzeugkuhlung

Cool IThn

Funktionsprinzip

© ©¢ 06 6060 0 0O

Funktionsprinzip

(CoolMin]intern|mit]
Werkzeuginnenkiihlung

Druckluft
== Warmluft (max. 70° C)
== Kaltluft (max. -20° Q)

Spindelmotor
Temperaturregler
Warmluftausgang

Wirbelstromdiise mit
Kaltluftausgang

Drucklufteingang

Kaltluftzubringer
aus Kunststoff

Werkzeugaufnahme fiir
interne Kiihlung

Fraser fiir interne Kiihlung

Werkzeug-und
Materialkiihlung

Trockene, spanende
Bearbeitung ist heute fir viele Bearbei-
tungsaufgaben die erste Wahl.

Bisher zwangen Material, Werkzeug-
verschleiB und Oberflachengiite oft zur
Kiihlung mit entsprechenden
Kiihl-/Schmiermitteln. Dies bedeutete
immer Feuchtigkeit. Selbst die Spriih-
kiihlung mit Minimalmengen fihrt zu
ungewollten Nebenwirkungen wie Ver-
schmutzung, Verkleben der Spane am
Werkzeug oder der Oberflache und je
nach Material auch Angriffe auf die
Struktur des Materials.

Mit der hier vorgestellten patentierten
Kiihimethode sind bei sehr guter Kiih-
lung von Werkzeug und Oberflache die
Nebenwirkungen vernachldssigbar.
Die Spane sind trocken und je nach
Material leicht abzusaugen oder
abzublasen. Die Oberflache wird
geschont und durch die direkte Werk-
zeugkihlung (auch fiir Werkzeuge mit
Innenkiihlung geeignet) werden sehr
lange Nutzungszeiten der Werkzeuge
erreicht.

Basis der Kiihlmethode ist eine
Kaltluft-diise, die nach dem
Wirbelstromprinzip arbeitet und den
Luftstrom in warme und kalte Luft
aufteilt. Zum Betrieb des Systems ist
lediglich Druckluft

(6 bis 10 bar) erforderlich.

Werkzeug bei Verwendung mit
CoolMin intern

Technische Anderungen vorbehalten.
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Werkzeugkuhlung

Werkzeugkiihlung CooclIThn

Funktionsprinzip

CoolMin extern

CoolMin intern ohne
Werkzeugkiihlung

Drucklufteingang
Flexibler Gliederschlauch
Spindelmotor
Temperaturregler
Warmluftausgang

Wirbelstromdiise mit
Kaltluftausgang

Kaltluftzubringer
aus Kunststoff

© ©¢ 00 60 0 ¢

Spannzange Abbildung:
CoolMin extern
mit Gliederschlauch

Abbildung:
CoolMin intern

Technische Daten
Drucklufteingang 6 — 10 bar

Kiihlluftausgang bis max. -25° C

Warmluftausgang  bis max. 70° C ***

Luftverbrauch ca. 150 I/min. ** Abbildung: ++
optimaler Kaltluftstrom (bis -25°C)

fiir Werkzeugkiihlung und Spéneabtransport

Bestellangaben
CoolMin extern mit Gliederschlauch, inklusive Wartungseinheit und Absperrhahn (manuell) 239011 0119
CoolMin extern inklusive Wartungseinheit und elektrisch betdtigtem Ventil 239011 0117
CoolMin intern siehe einzelne Motoren

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wechselstationen

F

SK11/20/30

4-fach Linearwechsler
fiir SK 20

Linearwechsler fiir SK 30

5-fach
Linearwechsler
fiir SK 11

Merkmale

* Einfache, funktionale Werkzeug-
wechsler fiir SK11, SK20 und SK30

* Pneumatische Drehzylinder und
Endlageniiberwachung fiir sicheren
Wechsel

* Ansteuerung iiber 5/2-Wege-Ventil
mit Einbindung in den
Sicherheitskreis

* Wartungsarme und rostfreie
Ausfiihrung
(pulverbeschichtetes Aluminium)

* Variable Positionierung auf dem
Maschinentisch

Bestellangaben

Werkzeugwechselstation SK 11
..fiir iSA 900

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr: 239011 0053

8-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0083

Werkzeugwechselstation SK 20
. furiSA 2200

4-fach (Raster 100mm),
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0041

8-fach (Raster 100mm),
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0081

5-fach (Raster 170mm),
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0050

10-fach (Raster 170mm),
mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0100

Werkzeugwechselstation SK 30
..fur iSA 3600

4-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr.: 239011 0045

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
Art.-Nr: 239011 0055

Werkzeugaufnahmen

SK'11 SK'20 SK'30

SK 11 fiir Spannzangen Typ ER 11
Art.-Nr: 239111 0001

SK 20 fiir Spannzangen Typ ER 20
Art.-Nr.: 239172 0020

SK 30 fiir Spannzangen Typ ER 32
Art.-Nr.: 239130

Spannzangen finden Sie auf Seite E-38.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wechselstationen SK11/20/30

MaBzeichnungen

Wechselstationen SK 11
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Rundwechsler

F

SK11/20

YouTube-Channel. Schauen Sie d

och einfach mal rein!

Merkmale

* kompakter, platzsparender Aufbau
durch kreisférmig angeordnete
Werkzeugpositionen

* pulverbeschichtetes
Aluminiumgehduse (RAL 3011)

* integrierte Leistungselektronik zur
Ansteuerung Gber isel CNC
Kommandos per RS232 Schnittstelle

* Uberwachung der Werkzeugposition
und Wechslerdffnung Gber Sensoren

* lineare Bewegungen des Werkzeug
halters und der Wechsleréffnung
iiber schaltbare Magnetventile
(5/2-Wege-Ventil)

* modulare Verwendung bei allen isel
Servo CNC-Maschinen mdglich

* servicefreundlich

MaBzeichnungen

Rundwechsler SK 11

ox@7 350

Rundwechsler SK 20

300
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Ansicht von oben
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Ansicht von oben

Technische Daten und Be

stellangaben

T ndwechsler K11 Rundwechslr 5 20

Werkzeugplatze

max. Werkzeugldnge [mm]
min.Durchlasshéhe [mm]
geeigneter Spindelmotor
Schnittstelle
Versorgungsspannung
Abmessungen B x T x H [mm]

Artikelnummer

12 14

60 75

250 350

iSA 900 iSA 2200
RS 232
+24 VDC

224 x 222 x 228 360 x 340 x 271
239100 4900 239100 6630

Technische Anderungen vorbehalten.
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Frequenzumrichter, Motoranschlussleitungen und
Staubabsaugung

Frequenzumrichter

* Kompakte, pulsweitenmodulierte Gerdte in drei
Leistungsklassen

* Eingangsspannung einphasig 230 V AC
(SKC 750/1500) bzw. dreiphasig 400 V AC (SKC 4000)

* Dreiphasige, vektorgeregelte Steuerspannung,
Frequenz 0...1500 Hz

* Schnelles Abbremsen der Spindel durch hoch belast-
baren,im Unterbau integrierten Bremswiderstand

* Abschaltbarer EMV-Filter

* Programmierbare Ein- und Ausgénge, Relaisausgang

e Einfach bedienbares Bedienteil zum Parametrieren der
Spindel

* 95 Bedien- und Anzeigeparameter fiir sowohl
einfache als auch anspruchsvolle Anwendungen

Frequenzumrichter SKC 750, passend fiir iSA 500, iSA 750 + iSA 900
Art.-Nr.: 311707 6000

Frequenzumrichter SKC 1500, passend fiir iSA 1500 + iSA 2200 (z. B. Energieabsenkung der Spindel im Leerlauf)
Art.-Nr: 311715 6000 * Schutzart: IP 20

e Ansteuerarten: SPS; 0...10 V; 0...20 mA;
Frequenzumrichter SKC 4000, passend fiir iSA 3600 + iSA 1500W mit Bedienteil; CAN-Bus (Zusatzmodul erforderlich)
Art.-Nr.: 311740 6500 e Zulassungen: CE; C-Tick; UL

Langenmesstaster und Motoranschlussleitungen

* 8-adrig
3 x0,75mm2 + 1x PE + 2x (2x 0,34 mm?2)
* schleppkettengeeignet
* AuBenschirmung und seperat paarweise geschirmt
* fertig konfektioniert

/4

Langenmesstaster zum Vermessen Motorseite - M23 Steckverbindung Motorseite - Direktanschluss

von Werkzeugldngen Umrichterseite - Aderendhilsen Umrichterseite - Aderendhilsen
Art.-Nr.: 239099 0001 Art.-Nr.: 392306 0300 (3 m) Art.-Nr.: 392301 0300 (3 m)
Art.-Nr.: 392306 0500 (5 m) Art.-Nr.: 392301 0500 (5 m)
Art.-Nr.: 392306 0800 (8 m) Art.-Nr.: 392301 0800 (8 m)
Staubabsaugung B
.. fiir Spindel iSA 500 + iSA 750 Art.-Nr.: 239012 0000 Staubabdeckung
* vorbereitet fiir Schlauch 38 mm geschlossen Luftschlauch-
« Offnung manuell Durchmesser
.. fiir Spindel iSA 900 Art.-Nr.: 239012 0004 Innen 80 mm
* vorbereitet fiir Schlauch 50 mm
« Offnung automatisch
.. fiir Spindel iSA 1500 Art.-Nr.: 239012 0001 :
* vorbereitet fiir Schlauch 80 mm e——=
« Offnung manuell =—
.. fiir Spindel iSA 2200 Art.-Nr.: 239012 0002

« vorbereitet fiir Schlauch 80 mm

« Offnung automatisch
... fiir Spindel iSA 2200 mit externem CoolMin Art.-Nr.: 239012 0003

* vorbereitet fiir Schlauch 80 mm

+ Offnung automatisch Staubabdeckung offen
.. fiir Spindel iSA 3600 Art.-Nr.: 239012 0005

« vorbereitet fiir Schlauch 80 mm

« Offnung pneumatissch

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ubersicht Spannzangen, Werkzeugaufnahmen, Fraserboxen

Werkzeugaufnahmen
SK 11 fir Spannzangen Typ ER 11

Einschneiden-Schaftfraser Ultra-N

* fir NE-Werkstoffe, mit Freistellung
* mit definierter Schneidkantenverrundung
* Schneidstoff VHM Feinstkorn unbeschichtet
mit Spiegelschliff
* groBer Spanraum fiir ungehinderten Spanablauf

Fraserbox klein // 6-teilig
(1,5/2/3/4/5/6 mm)

Fraserbox grof // 6-teilig
(3/4/6/8/10/12 mm)

_ Art.-Nr.: 239111 0001
) . SK'20 fiir Spannzangen Typ ER 20
N Art-Nr: 239172 0020
SK 30 fiir Spannzangen Typ ER 32
Art.-Nr.: 239130
SK11  SK20 SK'30

Art.-Nr.: 239200 0003

Art.-Nr.: 239200 0004

Folgende Spannzangen sind in der Lage, auch Schéfte um @ 0,5 mm reduziert genau zu spannen:

Spannzangen Type ER 11
fiir iSA 500 und iSA 900

@ (mm) Artikel-Nr. fiir Spindelmotor Typ @ (mm) Avrtikel-Nr.
1.0 239170 1000 iSA500/iSA900 ER 11 1,0-7,0 239170 0001
1,5 239170 1500
2,0 239170 2000
25 239170 2500 Spannmuttern
3.0 239170 3000
3,5 239170 3500 Typ Artikel-Nr.

4,0 239170 4000 ERM 11 239170
4,5 239170 4500 ERM 16 239171
5,0 239170 5000 ERM 20 239172
5.5 239170 5500
6.0 239170 6000
6,5 239170 6500
7,0 239170 7000

Spannzangen-Set

Folgende Spannzangen sind in der Lage, auch Schéfte um @ 1,0 mm reduziert genau zu spannen:

Spannzangen Type ER 16
flir iSA 750

Spannzangen Type ER 20
flir iSA 1500 und iSA 2200

Spannzangen Type ER 32
fiir iSA 3600

@ (mm) Artikel-Nr. @ (mm) Artikel-Nr. @ (mm) Artikel-Nr.
1,0 239171 1000 2,0 239172 2000 3,0 239130 3000
2,0 239171 2000 3,0 239172 3000 4,0 239130 4000
3,0 239171 3000 4,0 239172 4000 5,0 239130 5000
4,0 239171 4000 5.0 239172 5000 6,0 239130 6000
5,0 239171 5000 6,0 239172 6000 7,0 239130 7000
6.0 239171 6000 7,0 239172 7000 8,0 239130 8000
7.0 239171 7000 8,0 239172 8000 9,0 239130 9000
8,0 239171 8000 10,0 239172 0100 10,0 239130 0100
9,0 239171 9000 11,0 239172 0110 11,0 239130 0110
10,0 239171 0100 12,0 239172 0120 12,0 239130 0120
13,0 239172 0130 13,0 239130 0130
Spannzangen-Sets 140 239130 0140
15,0 239130 0150
fiir Spindelmotor Typ @ (mm) Artikel-Nr. 16,0 239130 0160
iSA 750 ER 16 1,0-10 239171 0001 17,0 239130 0170
iSA 1500 / iSA 2200 ER 20 2,0-13 239172 0001 18,0 239130 0180
iSA 3600 ER 32 3,0-20 239130 0000 19,0 239130 0190
20,0 239130 0200

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vakuum-Spannplatten

Vaicul~ITe

Beispielabbildung

optimale Vakuumverteilung

216601 0017
216601 0018
216601 0019
216601 0020
216601 0030
216600 0028
216601 0010
616601 2115
616601 3021
616601 3022
616601 3023

Technische Anderungen vorbehalten.

Mehrfachanschluss fiir hohen Volumenstrom und

VT 2115
VT 3021
VT 4230
VT 6042

Alle Vakuumplatten lassen sich groBflachig aneinander reihen.

Ad
A3
A2

210 x 150 mm
300 x 210 mm
420 x 300 mm
600 x 420 mm

Drehschieberpumpe (10,0 m3/h) fiir DIN A2 und A3
Wartungs-Kit fiir Drehschieberpumpe 10,0 m3/h
Anschluss-Set Vakuumplatte an Drehschieberpumpe
Lochgummimatte fir Vakuumplatte A5
Lochgummimatte fiir Vakuumplatte A4, T=1mm
Lochgummimatte fiir Vakuumplatte A4, T=3 mm

Lochgummimatte fiir Vakuumplatte 1200 x 900 mm

VakuFit - L

Die Lochrasterplatten fiir die
Vakuumspannung haben geringe
Anforderungen an die Vakuumpumpe.
Die Platten sind nahezu verzugsfrei
und dadurch gut fur
Gravierbearbeitung und das Spannen
von Plattenmaterial geeignet.

Im Unterschied zu anderen Vakuum-
spannvarianten sind Material-
durchfrdsungen bis zu einem gewissen
Anteil der Gesamtoberflache kein
Problem und die Teile bleiben sicher
gespannt. Materialanschlage kénnen
einfach mit 5 mm Passstiften in den
Lochrasterbohrungen realisiert werden.
Die Lochrastergummimatten dienen als
VerschleiBmaterial und konnen
mehrfach verwendet werden. Neben
unseren Standardplatten werden auch
Sonderkundenwiinsche fir spezielle
Aufgaben angeboten, bis hin zum
Komplettpaket.

Hinweis

Die Haltekraft ist proportional zu
bedeckter Fldche, dem Reibungs-
koeffizienten und dem
Differenzdruck. Um den Reibungs-
koeffizienten zu erhéhen, ist eine
Lochgummimatte im Lieferumfang
enthalten.

Lieferumfang

* 1x Anschlussadapter

* 1x Schraubenschliissel 68mm

* 1x Lochgummimatte

e 1x Abdeckgummimatte zum
Abdecken freier Locher

* Bedienungsanleitung

made by isel
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