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Das CNC-Programm fiir anspruchsvolle Konstruktionslosungen

lhr Vorteil — Unsere Qualitatssicherung Wissenswertes

Die Maschinen der isel Germany AG sind in bewahrter Gestellbauweise aus

: °
isel-Aluminium-Spezialprofilen modular aufgebaut. Alle Linearachsen sind e L e A WWW Ise[_ erm an de
ebenfalls aus dem isel-Programm und laufen auf geschliffenen Prazisionsstahl- ° °

wellen mit patentierten Linearkugellagern. Als Antriebe kommen spielfrei ein-
gestellte Kugelgewindetriebe, mit geharteten und polierten Kugelgewinde-
spindeln sowie - je nach Anwendung - angepasster Steigung zum Einsatz.

Schritt- oder Servomotoren kdnnen als Antriebsmotoren ebenso eingesetzt
werden, wie ein Direktantrieb mit Linear- oder Torquemotoren. Der an der
Maschine angebaute Steuerschrank nimmt alle Antriebsmodule der isel-
CAN-CNC-Steuerung fur drei und mehr Achsen auf. Der Betrieb der Maschi-
ne erfolgt Uber das ebenfalls angebaute isel-CNC-Bedienpanel. Auf diesem
Windows-basierenden System kénnen dann verschiedene Applikationen ver-
wendet werden. Wir bieten neben gangiger Programmier — und Interpreter-
software auch eine 3D-CAD/CAM- Software an.
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Umfangreiches Zubehor wie drehzahlge_régéité Sbin‘delmotoren, Linear- und
Rundwechsler, eine patentierte Werkzeugkuhlung sowie Handlings-Systeme

U] |I' . fur den Werktischtranlsport runden das Programm ab.

iZE = 13 :Afu'e_u:nsere Maschinei'rwerden konform zur Maschinenrichtlinie 2006/42 EG

! al F.ﬂ' %-lj— - - l__ \J

Problerme and :.:-é'&_;_‘:____.‘__ _________ S L L
- - 4

Sie finden Anwendung u.a. in

' Unser Vertrieb, Ihr erster Ansprechpartner ’ Was Sie noch wissen sollten ‘ folgenden Branchen:

Sie haben Fragen zu unserem Produktprogramm ? Gerne Ubernehmen wir fur Sie die * Automobilindustrie
Dann kontaktieren Sie uns. Konstruktion und Herstellung von + Medizintechnik

Unser geschultes Vertriebspersonal berat Sie gerne individuellen Sondermaschinen. ¢ Pharmaindustrie

g:;ileraullﬁnstl;rcahgne;g rund um die System- und Automa- Nehmen Sie Kontakt mit uns auf | » Halbleiterindustrie
g . * Schule & Ausbildung
¢ Maschinenindustrie

Sa|e5@ise"com ¢ Elektronikindustrie

* Holzindustrie

Allgemein




W Die CNC-Frdsen fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslosungen — ICP 4030 made by isel

CNC-Maschine mit Schrittmotorantrieb

" ¢ > Serie ICP - CNC-Maschinen

CNC-Maschinen der Serie ICP sind Weiterentwicklungen der
bewdhrten Serie CPM. Durch Einfuhrung einer Schiebettr
kénnen die Maschinen nun im Sitzen bedient werden, was
unter anderem zu kiirzeren Zykluszeiten bei der Haubenoff-
nung fuhrt.

Das Chassis ist komplett verschraubt, statt, wie bei den Vor-
gangern, verschweiBt. Dadurch ergibt sich eine héhere Pra- Abbildung: isel-Spindelmotor ISA 500 und iSA 750
zision beim Aufbau der Maschine, sowie eine verbesserte

Servicefreundlichkeit. Weiterhin konnte das Resonanz- und

Schwingungsverhalten optimiert und damit eine geringere

Gerauschentwicklung erreicht werden.

- Im Lieferprogramm enthalten ist ein Beipack mit Mechanik-Zubehor
~ (u.a. Handhebel-Spannvorrichtung, Anschlagschienen, Dreikant-,
- Einmaul-, Haken-, Imbussschlissel, eine 6-fach Tisch-Steckdose,
'%rbmgungsleitung, Netzzuleitung) c GG
o ;_ . - P e Y Ty °

Ty - K25 .. _ GEEIGNET FUR:
=% e Bl s L o ] SCHULE UND AUSBILDUNG m;
e Uber 2.000 verkaufte Systeme
e Ab 3.500,-- EUR

e Betrieb ohne PC-Anbindung mdglich
e Bewadhrte und solide Technik
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L

Technische Daten ICP 3020, ICP 4030

ICP 3020 ICP 4030

... seit tiber 20 Jahren!!!

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] 300 x 200 x 90 400 x 300 x 140

Tisch-Aufspannflache BXT [mm] 500 x 250 600 x 375

Z-Durchlass [mm] 115 115

Abmessungen BxTxH [mm] 610 x 650 x 715 780 x 850 x 810

Lineareinheiten mit Prazisions-Stahlwellen
und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar

(16x10) 100
(16x4) 60

Fuhrungen

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s]

Wiederholgenauigkeit (mm) + 0,02

Antriebsmotoren Schrittmotoren

Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 4 mm
spielfrei einstellbar (optional: 16 x 4 mm in X/Y/Z)

Antriebselemente X/Y/Z

Abbildung:
Universal-Frasmotor UFM 500

Step-Controller iMC-P mit 4 Endstufen 48V/4,2A

Stz und Netzteil 500W mit Prozessorplatine

Bedienung Funktionstasten und NotAus

ICP 3020
ICP 4030

Software (optional) WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8)

Gewicht kg ca. 102 ca. 120

Abbildung:
Schrittmotormaschine ICP 4030 mit gedffneter
und geschlossener Schiebettr

Abbildung: Langenmesstaster

\m‘




Die CNC-Frdisen fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslésungen — ICV 4030 made by isel

CNC-Maschine mit Servomotorantrieb

Serie ICV - CNC-Maschinen

Die ICV 4030 ist eine Weiterentwicklung der bewahrten netz-
lanschlussfertigen 3D-fahigen CNC-Maschine CPV 4030.

> nach oben 6ffnende Schiebe-Haube lasst sich komfortabel
tzen bet;henen Durch das komplett verschraubte Ch 55|s

Abbildung:
4-facher Linearwechsler

Abbildung:
Staubabdeckung fur Spindelmotoren

'

e Kompaktes Einstiegsmodell im Servo-Bereich
e Komplettmaschine unter 10.000,- EUR ceococ oo
e \Wartungsarm

Abbildung:

.. seit (iber 20 Jahren!!! Reltstockeinhelt RE XS

Technische Daten ICV 4030

ICV 4030

Verfahrbereiche X/Y/Z [mm]

400 x 300 x 140

Tisch-Aufspannflache BXT [mm]

600 x 375

Z-Durchlass [mm]

115

Abmessungen BxTxH [mm]

780 x 850 x 810

Fuhrungen

Lineareinheiten mit Prazisions-Stahlwellen
und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s]

(16x10) 100

(16x4) 60

Wiederholgenauigkeit (mm)

+0,02

Antriebsmotoren

Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z

Kugelgewindetriebe 16 x 10/ 16 x 10/ 16 x 4 mm
spielfrei einstellbar (optional: 16 x 4 mm in X/Y/Z)

Steuerung

Step-Controller iIMC-P mit 4 Endstufen 48V/4,2A
und Netzteil 500W mit Prozessorplatine

Bedienung

Funktionstasten und NotAus

Software (optional)

WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8)

Gewicht kg

ca. 120

ICV 4030
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Die CNC-Frdsen fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslésungen — Flat Com S20 / S40

FLF'T:D’T'® €5 mit Schrittmotorantrieb

FlatCom S 20 & S 40 - CNC-Maschinen

Die FlatCom Serie S ist eine Weiterentwicklung der
bekannten Flachbettanlage GFM 4433. Durch die
robuste Ausfihrung in Aluminium-Gestellbauweise,
in Verbindung mit unseren bewahrten Kugelgewin-
devorschiiben der LES-Serie, wird ein hohes MaB3 an
Stabilitat und Prazision bei guter Dynamik gewahr-
leistet.

Maschinen der FlatCom Serie S eignen sich fir viel-
seitige Anwendungen im industriellen sowie auch im
semiprofessionellen Bereich. Ob nun als reine CNC-

Abbildung: FlatCo 0

Maschine fir die leichte Frasbearbeitung oder zur
Durchfuhrung von Prifaufgaben:

All das kénnen Sie durch die flexible Anordnung von
zusatzlichen Komponenten realisieren.

Die integrierte Steuerung mit intelligentem Steue-
rungskern ermaoglicht die Anbindung von zusatz-
lichen Peripheriegeraten oder die Integration in ein
Ubergeordnetes Anlagensystem. Bei der Verwendung
der Steuerung in der CNC Betriebsart ist ein autar-
ker Betrieb der Anlage mdéglich, ansonsten benéti-
gen Sie einen herkommlichen PC/Notebook, um die
Anlage Uber die mitgelieferte Steuerungssoftware zu
betreiben. Der Steuerrechner, das Notebook und die
Notebook-Ablage sind nicht im Lieferumfang
enthalten.

e Betrieb ohne PC-Anbindung méglich
(autark)

o Attraktives Preis-/Leistungsverhaltnis

e Umfangreiches Zubehor

Abbildung: FlatCom S40

FlatCom S 20 FlatCom S 40

Verfahrbereiche X/Y [mm]

350/600/ 150 1050/ 1520/ 250

Tisch-Aufspannflache
BXT [mm]

375 x 1000 1090 X 1840

Durchlass [mm]

200 300

Abmessungen BxTxH [mm]

810 x 1190 x 1870 1590 x 2040 x 2000

Lineareinheiten mit Prazisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten,

g spielfrei einstellbar
Verfahrgeschwindigkeit
[mm/s] max. 100 mm/s
Antriebsmotoren Schrittmotoren
Kugelgewindetriebe Kugelgewindetriebe
Antriebselemente X/Y/Z 16x10/16x10/16X5 mm 16x10/25x10/16X5 mm
spielfrei einstellbar spielfrei einstellbar
Steuerun 3-Achs-Schrittmotorsteuerung, Mikroschrittbetrieb, Haubensteuerung,
9 Frasspindelansteuerung, digitale E/A
Bedienung Funktionstasten und Not-Aus
Gewicht (kg) ca. 280 ca. 450

Software (optional)

Remote WIN (optional: ProNC) fur Windows 2000, XP, Vista, 7

Anschlusswerte

230 VAC/16A
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W Die CNC-Frdsen

ir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslosungen — EuroMod & FlatCom M made by isel

Eunamaa 2 mit Servomotorantrieb

> EuroMod CNC-Maschinen

Die Auswahl der fir Sie optimalen CNC-Maschine richtet
sich sowohl nach der Aufspannfléache der zu bearbeiten-
den Werkstticke, Materialien oder Platten, als auch nach
der Strategie oder Schwere der Bearbeitung.

Grundsatzlich sind alle Maschinen zur Bearbeitung von
Leichtmetallen, Buntmetallen, Kunststoffen und Holz
bestens geeignet.

Umfangreiches Zubehor fur alle unsere CNC-Maschinen
auf Anfrage.

EuroMod®- CNC Maschinen gibt es als kompakte Einhei-
ten in 3 StandardgroBen mit Verfahrwegen von

X =650/1000 mm,
Y =300/450 /650 mm,
Z =250 mm

¢ 5-Achs-Bearbeitung

e Feststehendes Portal,
beweglicher Tisch

e Platzsparend

&> Technische Daten EuroMod MP30, MP45, MP65

EuroMod MP 30

EuroMod MP 45

EuroMod MP 65

Verfahrbereiche X/Y/Z (mm)

6507300/ 250

6507450/ 250

1000/ 650/ 250

Tisch-Aufspannflache BXT (mm)

900 x 350

900 x 500

1200 x 700

Durchlass (mm)

350

Abmessungen BxTxH (mm)

1160x800x1960

1160x1110x1960

1480x1510x1960

Fuhrungen

Lineareinheiten mit Prazisions-Stahlwellen
und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei einstellbar

Verfahrgeschw. X/Y/Z (mm/s)

max. 250 mm/s

Wiederholgenauigkeit (mm)

+0,02

Antriebsmotoren

Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z

Kugelgewindetriebe
spielfrei einstellbar

Steuerung

CAN-Controller iMD mit 3 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
PC, I/O-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandstiberwachung, Netzteil 48 VV/ 1000 W

Bedienung

CNC Control Panel 19" mit Touchscreen, Tastatur und Maus

Gewicht kg

ca. 275

ca. 300

ca. 400

Software (optional)

Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8)

FLH Tcam® m mit Servomotorantrieb

> FlatCom M CNC-Maschinen

FlatCom®-M Neu Uberarbeitete Version unseres Bestsel-
lers mit neuem Edelstahltastatur-Bedienpanel, wartungs-
freiem EC-Antrieb und im Schaltschrank untergebrach-
ter, staubgeschitzer Steuer- und Leistungselektronik.
inklusive im Steuerrechner integrierter CAN-PCI-Steuer-
karte.

Die Basis bilden stabile Aluminium-Stahl-Gestelle mit
Lineareinheiten. Die in den Linearachsen eingesetzten,
spielfreien Kugelgewindetriebe sorgen fir hohe Prazisi-
on, Genauigkeit und Laufruhe.

FlatCom®- CNC Maschinen gibt es als kompakte Einhei-
ten in 4 StandardgréBen mit Verfahrwegen von

X =700/1200 mm,

Y = 600/900/ 1400 mm,
Z =150 mm

(optional 250 mm)
Durchlass = 200

(optional 300 mm)

e 5-Achs-Bearbeitung
e Bewegliches Portal,
feststehender Tisch

¢ \Wartungsfreie Motoren

' Technische Daten FlatCom M20, M30, M40, M50

FlatCom M 20 | FlatCom M 30 | FlatCom M 40 | FlatCom M 50

Verfahrbereiche X/Y(mm)

700/ 600 700 /900 1200 /900 1200/ 1400

Z-Hub (mm)

150 (optional 250, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Tisch-Aufspannflache BxT (mm)

750x750 ‘ 750x1000 ‘ 1250x1000 1250x1500

Z-Durchlass [mm]

200 (optional 300, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)

Abmessungen BxTxH [mm]

1420x11 50x1870‘ 1420)(1450)(1870’ 1920x1450x1870‘ 1920x1950x1870

Verfahrgeschw. X/Y/Z

max. 250 mm/s

Wiederholgenauigkeit (mm)

+ 0,02

Antriebsmotoren

Servomotoren

Antriebselemente X/Y/Z

Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar

Steuerung

CAN-Controller iMD mit 3 Antriebsreglern
erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
PC, I/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandstiberwachung, Netzteil 48 VV / 1000 W

Bedienung

CNC Control Panel 19" mit Touchscreen, Tastatur und Maus

Gewicht kg

ca. 300 ca. 340 ca. 450 ca. 525

Software (optional)

Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8)

Anschlusswerte

400V, 16A

EuroMod
FlatCom M




Die CNC-Frdsen fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslésungen — FlatCom XL + L made by isel

rFLAaATCom XL rLATCom® L

Flatcom L

Die FlatCom L ist eine stabile Maschine fur spanende und * 5-Achs-Bearbeitung
spanlose Bearbeitung in der Holzindustrie, Werbetechnik e GroBe Bearbeitungsflachen
« 5-Achs-Bearbeitung \c/)gﬁ.r auch fur diverse Montierarbeiten mit Verfahrwegen bis 1700 x 2.500 mm
* Windows-basierende Software ' * Gantry-Antrieb
e Gantry-Antrieb X =1500/2500 mm
Y = 1700 mm
Z =200 mm

Z-Durchlass: wahlweise 300 mm (optional 500mm)

FlatCom XL

Stabile CNC-Maschine zur 2,5D / 3D-Bearbeitung, mit
einem Gestell aus Aluminium-Spezialprofilen und war-
tungsfreiem EC-Antrieb mit Verfahrwegen von

X= 1020/ 1420 mm

Y=720/1120/ 1620/ 2520 mm

Z-Achse 220 mm

Z-Durchlass: wahlweise 235 mm (optional 435 mm)

FlatCom XL
FlatCom L

Technische Daten FlatCom L 150, L 250

Technische Daten FlatCom 102/72, 102/112, 142/112, 142/162, 142/252 FlatCom L 150 FlatCom L 250
FlatCom 102/72 | FlatCom 102/112 | FlatCom 142/112 | FlatCom 142/162 | FlatCom 142/252 Verfahrbereiche X/Y [mm] 1500/ 1700 2500/ 1700
Verfahrbereiche X/Y/Z [mm] | 1020/720/220 | 1020/ 1120/220 | 1420/1120/220 | 1420/ 1620/220 | 1420/ 2520/ 220 Z-Hub [mm] 200 (optional 300, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)
T'SCh'A“fS[’?ﬁmﬂéChe BT | 1125 x 1300 1125 x 1700 1500 x 1700 1500 x 2200 1500 x 3050 Tisch-Aufspannflache BxT [mm] 1600 x 2250 2600 x 2250
Z-Durchlass [mm] 235 (optional 435, jeweils ohne Bearbeitungseinheit) Z-Durchlass [mm] 300 (optional 500, jeweils ohne Bearbeitungseinheit)
Abmessungen BxTxH [mm] [2084 /1584 /1990| 2084 /1984 /1990 | 459/1984/1990 | 2459 /2484 /1990 | 2459 /3384 /1990 Abmessungen BxTxH [mm] 2216 x 2430 x 1995 3216 x 2430 x 1995
Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250 Verfahrgeschw. X/Y/Z max. 250 mm/s
Wiederholge- Wiederhol il 5
Eulel el o +0,02 iederholgenauigkeit (mm) +0,0
Antriebsmotoren Servomotoren Antriebsmotoren Servomotoren
Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe, spielfrei einstellbar
CAN-Controller iMD mit 3 Antriebsreglern ' CAN-Controller iMD mit 3 Antriebsreglern
St erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen), SHEVERT erweiterbar auf 12 Achsen (max. 6 interpolierte & 6 Handlingachsen),
EUEiing, PC, I/0-Modul, Sicherheitskreis mit E PC, I/0-Modul, Sicherheitskreis mit
Stillstandstiberwachung, Netzteil 48 VV / 1000 W Stillstandstberwachung, Netzteil 48 VV / 1000 W
Bedienung CNC Control Panel 19" mit Touchscreen, Tastatur und Maus Bedienung CNC Control Panel 19" mit Touchscreen, Tastatur und Maus
Gewicht kg ca. 550 ca. 600 ca. 700 ca. 800 ca. 1000 Gewicht kg ca. 435 ca. 510
Software (optional) Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8 Software (optional) Windows, WinRemote (optional: ProNC, isy-CAM 2.8
Anschlusswerte 400V, 16A Anschlusswerte 400V, 16A 12




W Optionen & Zubehor fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslosungen — CoolMin made by isel

CoolMin Werkzeugkuhlung
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Trockene, spanende Bearbeitung ist heute fur viele
Bearbeitungsaufgaben die erste Wahl.

Bisher zwangen Material, Werkzeugverschlei und
Oberflachengtte oft zur Kihlung mit entsprechen-
den Kuhl-/Schmiermitteln.

Dies bedeutete immer Feuchtigkeit. Selbst die
Sprihkthlung mit Minimalmengen fihrt zu un-
gewollten Nebenwirkungen wie Verschmutzung,
Verkleben der Spane am Werkzeug oder der Ober-
flache und, je nach Material, auch Angriffe auf die
Struktur des Materials.

Mit der hier vorgestellten patentierten Kihimetho-
de sind bei sehr guter Kihlung von Werkzeug und
Oberflache die Nebenwirkungen vernachlassigbar.

Die Spane sind trocken und, je nach Material, leicht
abzusaugen oder abzublasen.

Die Oberflache wird geschont und durch die direk-
te Werkzeugkihlung (auch bei Werkzeugen mit
Innenkthlung geeignet) werden sehr lange Nut-
zungszeiten der Werkzeuge erreicht.

Basis der Kuhlmethode ist eine Kaltluftdise, die
nach dem Wirbelstromprinzip arbeitet und den
Luftstrom in warme und kalte Luft aufteilt.

Zum Betrieb des Systems ist lediglich
Druckluft (6 bis 10 bar) erforderlich.

> Technische Daten

 Drucklufteingang: 6-10 bar

e Kdhlluftausgang: bis max. -25 °C

¢ Warmluftausgang: bis max. 70 °C

e Luftverbrauch ca. 150 I/min

e Spezielle Wartungseinheit mit 1um-Filter
« Kaltluftdtse wartungsfrei

Spindelmotoren von isel

Bei der Entwicklung unserer Spindelmoto-
ren wurde vor allem sehr viel Wert auf Funk-
tionalitat, Qualitat und optimale Preisgestal-
tung gelegt. DarUber hinaus sind unsere Spin-
delmotoren besonders wartungsfreundlich.

Durch diebesondersschlanke Bauformund dem qua-
dratischen Gehausequerschnitt lassen sich Reihen-
anordnungen mit minimalen Abstédnden realisieren.
Was den elektrischen Aufbau angeht, handelt es
sich bei unseren Motoren um Drehstrom-Kurz-
schluBlaufer mit 2-poligen Wicklungen, ausgelegt
nach DIN EN 60034. Die Isolierstoffe der Wick-
lungen werden entsprechend der Warmeklasse F
gefertigt.

Die Motoren sind dynamisch feinstgewuchtet, so
dass selbst bei hohen Drehzahlen gute Laufeigen-
schaftenerreichtwerden. Sie deckeninsgesamteinen
Drehzahlbereich von 3.000 bis 30.000 U/min ab.
Alle Spindelmotoren werden komplett in Deutsch

iSA 1500L Spindelmotor

Abbildung:
iSA 15001

iSA 1500W Spindelmotor

land gefertigt, erfullen mindestens die Anfor-
derungen der Schutzklasse IP54 und sind somit
auch fur den Holzstaubbereich zugelassen.

In unserem Angebot finden Sie nicht nur die
Spindelmotoren selbst, sondern auch alle
erforderlichen Kabel in verschiedenen Lan-
gen und voreingestellte, zuverlassige Fre-
quenzumrichter fur die Steuerungsanbindung.

Durch die Integration von Entwicklung, Produktion,
Vertrieb und Service unter einem Dach haben wir, im
Vergleich zu vielen unserer Mitbewerber, sehr kurze
Wege und verfligen Uber einen eigenen ganzjahri-
gen Reparaturservice. Umfangreiches Zubehor wie
Staubabsaugung,Minimalmengen-Schmiertech-
nik, Spannzangen (Schweizer Qualitat), SK-Auf-
nahmen, Werkzeugwechsler und unser einzigarti-
ges, patentiertes CoolMin-System, zur optimalen
und wirtschaftlichen Werkzeugkthlung ohne Riick-
stande, rundet unsere Produktpalette ab.

> iSA 1500L Technische Daten

Drehmoment bei Nenndrehzahl (18.000 U/min) Nm 2,37
Drehzahlbereich U/min 2.500...6.000
Eckfrequenz Hz 107
Polzahl 2
Nennspannung \ 200
Nennstrom A 6,5

Cos @ 0,84
Nennleistung (S6=40% Betrieb) W 1500
Rundlauf mm 0,01
Gewicht kg 10,5

A ()() = e Date

Max. Drehmoment Nm 0,47
Max. Drehzahl U/min 40.000 (666Hz)
Eckfrequenz Hz 500 (30.000 U/min.)
Polzahl 2
Nennspannung V 3x230
Werkzeugaufnahme 1SO 20
Cos ® 0,8
Max. Ausgangsleistung (S1) kw 1,75
el MM | W water 0,005
Gewicht kg 10

A 3600 Te e Date
Drehmoment bei Nenndrehzahl (18.000 U/min) Nm 4,5
Drehzahlbereich U/min 6.000...18.000
Eckfrequenz Hz 300
Polzahl 2
Nennspannung Vv 3x 400
Nennstrom A 5,4
Cos & 0,87
Nennleistung (S6=40% Betrieb) W 3.600
Rundlauf mm 0,01
Gewicht kg 23,0

Spindelmotoren

=
=
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W Optionen & Zubehor fiir anspruchsvolle und kreative Konstruktionslosungen — Rundwechsler & Linearwechsler made by isel

Rundwechselstation
fur SK11 und SK20

> Rundwechselstation SK11, SK2o

o Kompakter, platzsparender Aufbau durch
kreisféormig angeordnete Werkzeugpositionen

e Pulverbeschichtetes Aluminiumgehause (RAL3011)

e Integrierte Leistungselektronik, zur Ansteuerung
Uber isel CNC Kommandos per RS232 Schnittstelle

* Uberwachung der Werkeugposition und Wechsler-
offnung Uber Sensoren

e Lineare Bewegungen des Werkzeughalters und

- der Wechsleréffnung Gber schaltbare Magnet-

- ventille (5/2-Wege-Ventil)
I i

T @@
E e Date gwe B 0 )
SK 11 SK 20
Werkzeugplatze 12 14
max. Werkzeuglange [mm] 60 75
min. Durchlasshohe [mm] 250 300
geeigneter Spindelmotor iSA 900 iSA 2200
Schnittstelle RS 232
Versorgungsspannung +24VDC

Abmessungen BxTxH [mm]

224 x 222 x 228

260 x 340 x 271

Werkzeugwechselstation SK 11...fur iSA 900

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
8-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik

Werkzeugaufnahmen

SK 11...fur Spannzangen Typ ER 11

Werkzeugwechselstation SK 20...fur iSA 2200

4-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik
10-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik

Werkzeugaufnahmen SK 20
fur Spannzangen Typ ER 20

Werkzeugwechselstation SK 30

...fur iSA 3600 4-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik

5-fach, mit Abdeckhaube + Pneumatik

Werkzeugaufnahmen

SK 30 fur Spannzangen Typ ER 32
Spannzangen ER 11, ER 20, ER 32

Linearwechsler SK 11, SK 20, SK30

Wechselstationen im Uberblick

e Einfache, funktionale Werkzeugwechsler fiir
SK 11, SK 20 und SK 30

e Pneumatische Drehzylinder und Endlagen-
Uberwachung, fur sicheren Wechsel

e Ansteuerung Uber 5/2-Wege-Ventil,
mit Einbindung in den Sicherheitskreis

* Wartungsarme und rostfreie Ausfihrung
(pulverbeschichtetes Aluminium)

e Variable Positionierung auf dem Maschinen-
tisch
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Robuste und Ieisqtyng;féihig’e 3D-Steuerungstechnologie

/0

Unter konsequenter Verwendung der CANopen-
Standards von CiA (CAN in Automation) liefert isel
Germany eine hochwertige PC-basierende CAN-
CNC-Steuerung fur intelligente Positionier-/Antriebs-
einheiten und 1/0-Module.

Die CAN-CNC-Steuerung untersttitzt den Interpolati-
onsbetrieb (linear, zirkular und helix) von bis zu sechs
Positionierantrieben je Maschine sowie bis zu 127
Handlingachsen bzw. CAN-Module.

Die hohen zeitlichen Anforderungen einer CNC-
Steuerung werden durch einen von isel entwickelten
WDM-Treiber garantiert. Ein zusatzliches Echtzeitbe-
triebssystem fur Windows. wird nicht benotigt. Dies

Win7

werden

CAN-CNC-Steuerung

garantiert die Kompatibilitdat zu zukdnftigen Win-
dows-Versionen (Win7 in Vorbereitung).

Die CAN-Steuerung ist eine reine Softwarelésung fur
PC's mit Windows 2000/XP/VISTA. Die CANopen-
PCl-Karten iCC 10/20 dienen dabei als Interface.

Aufgrund der angebotenen Funktionalitaten ist die
CAN-CNC-Steuerung fur alle Bearbeitungsaufgaben
wie Frasen, Gravieren, Bohren, Drehen, Wasserstrahl-
und Laserschneiden ebenso geeignet wie fiir Anwen-
dungen in der Automatisierungstechnik.

Hierzu ist mit ProNC eine universelle Programmie-
rungsumgebung verflgbar.

* ProNC ist lauffahig unter den Betriebssystemen Windows 2000, XP, Vista,

e ProNC ist verflgbar fir zahlreiche Steuerungen und Controller von isel

e ProNC Anwendungen kdénnen nach isel-PAL oder DIN 66025 erstellt

 ProNC ist hervorragend geeignet flir Automatisierungslésungen
in den Bereichen Frasen, Bohren, Dosieren, Montage, Handling, Beschi-
ckung und Qualitatsprtfung, bei denen die Anwenderprogramme vor-
wiegend textuell unter Nutzung von Teach-In-Funktionen sowie dem

Import von Konturdatensatzen (z.B. NCP-Format) erstellt werden.

' isy 2.8

o CAD-Funktionalitaten (ohne Volumen-Modeller)

¢ MultiCore-Unterstiitzung

e Lauffahig unter Windows 7 und 8, 32-/64-Bit Version

¢ Dynamische drehbare Simulation

e Import: DXF / EPS / Al / 3D-STL-Daten,

e Export:NCP-Format, optional G-Code

e Bewahrte CAM Strategien zum Bohren / Kontur- / Taschen-Frasen

e Gravieren mit Ausspitzen

e 4-Achs-Zylinderbearbeitung

¢ 3D- Schruppen und Schlichten von STL-Daten (z.B. 3D-Scan-Modellen)
¢ Ausgabe-Format ist das NCP-Format, optional G-Code

e Direkter Aufruf des REMOTE aus dem isy-CAM heraus tber einen Button

3D-Steuerungs-
technologie
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Weiteres Zubehor
fir unsere CNC-Maschinen

Egal, ob Staubabsaugung oder Minimalmengenschmier-
technik: im umfangreichen Zubehdr liegt die eigentliche
Starke der isel Germany AG. Denn wir liefern, von der
Komponente zum System, alles aus einer Hand.

Winschen Sie sich eine zusatzliche Achse oder einen
Handlingsroboter zum Werktischtransport?

Dann rufen Sie uns einfach an. Unsere qualifizierten Ver-
triebsmitarbeiter beraten Sie gerne bei der Zusammen-
stellung der fur Sie optimalen CNC-Maschine.

Abbildung:
4-facher Linearwechsler

Abbildung:
Reitstockeinheit RE XS

Abbildung:
Weiteres Zubehor

Dreh- Schwenkeinheit

Staubabdeckung fur Spindelmotoren

Abbildung:
Langenmesstaster

Vakuum-Spannplatten

Die Lochrasterplatten fur die Vakuumspannung haben ge-
ringe Anforderungen an die Vakuumpumpe. Die Platten
sind nahezu verzugsfrei und dadurch gut ftr Gravierbear-
beitung und das Spannen von Plattenmaterial geeignet.

Im Unterschied zu anderen Vakuumspannvarianten sind
Materialdurchfrasungen, bis zu einem gewissen Anteil
der Gesamtoberflache, kein Problem und die Teile bleiben
sicher gespannt. Materialanschlage kénnen einfach mit
5 mm Passstiften in den Lochrasterbohrungen realisiert
werden. Die Lochrastergummimatten dienen als Ver-
schleiBmaterial und kénnen mehrfach verwendet wer-
den. Neben unseren Standardplatten werden auch Son-
derkundenwinsche fur spezielle Aufgaben angeboten,
bis hin zum Komplettpaket.

* 1x Anschlussadapter e 1x Abdeckgummimatte
* 1x Schraubenschlussel 68 mm zum Abdecken freier Locher
* 1x Lochgummimatte * Bedienungsanleitung

’ Vakuum-Spannplatten

Bezeichnung Aufspannflache

VT 2115 210 x 150 mm

VT 3021 300 x 210 mm

VT 4230 420 x 300 mm

VT 6042 600 x 420 mm

Drehschieberpumpe (6,0 m3/h) fur DIN A4 und A5

Drehschieberpumpe (10,0 m3/h) fiir DIN A2 und A3

Wartungs-Kit ftir Drehschieberpumpe 6,0 m3/h

Anschluss-Set Vakuumplatte an Drehschieberpumpe

Lochgummimatte fur Vakuumplatte

Die Haltekraft ist proportional zu bedeckter Flache, dem Reibungskoeffizienten und dem
Differenzdruck. Um den Reibungskoeffizienten zu erhohen, ist eine Lochgummimatte im
Lieferumfang enthalten.
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